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ანოტაცია
წინამდებარე ნაშრომი წარმოადგენს ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტს, რომელშიც დეტალურადაა განხილული საწარმოს ფუნქციონირების შედეგად ატმოსფერულ ჰაერზე ზემოქმედების რაოდენობრივი და ხარისხობრივი მაჩვენებლები.
ნაშრომი შესრულებულია “გარემოს დაცვის შესახებ” და “ატმოსფერული ჰაერის დაცვის შესახებ” საქართველოს კანონების და მათგან გამომდინარე მიღებული კანონქვემდებარე ნორმატიული აქტების საფუძველზე, საწარმოს განვითარების პერსპექტივის, ადგილის ფიზიკურ-გეოგრაფიული და კლიმატური პირობების, ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის პარამეტრთა და გაბნევის ანგარიშის გათვალისწინებით, დაბინძურების თითოეული წყაროსა და თითოეული მავნე ნივთიერებისთვის დადგენილია ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები.
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტი წარმოადგენს მეცნიერულ-ტექნიკურ დოკუმენტს, რომლითაც დგინდება ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევების განსაზღვრული რაოდენობა იმ პირობით, რომ გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა კონცენტრაციები ატმოსფერული ჰაერის მიწისპირა ფენაში არ აღემატებოდეს შესაბამისი მავნე ნივთიერებებისთვის დადგენილ კონცენტრაციის ზღვრულად დასაშვებ ნორმებს.
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები დგინდება 5 წლის ვადით  დაბინძურების სტაციონარული წყაროების მაქსიმალური შესაძლო სიმძლავრით დატვირთვის პირობებისთვის
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ძირითად ტერმინთა განმარტებანი
ა) "ატმოსფერული ჰაერი" _ ატმოსფერული გარსის ჰაერი, შენობა-ნაგებობებში არსებული ჰაერის გარდა;
ბ) “მავნე ნივთიერება" _ ადამიანის საქმიანობის შედეგად ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეული ნებისმიერი ნივთიერება, რომელიც ახდენს ან რომელმაც შეიძლება მოახდინოს უარყოფითი ზეგავლენა ადამიანის ჯანმრთელობასა და ბუნებრივ გარემოზე;

გ)
"ატმოსფერული ჰაერის მავნე ნივთიერებებით დაბინძურება" _ ადამიანის საქმიანობის შედეგად ატმოსფერულ ჰაერში ნებისმიერი ნივთიერების გაფრქვევა, რომელიც ახდენს ან რომელმაც შეიძლება მოახდინოს უარყოფითი ზეგავლენა ადამიანის ჯანმრთელობასა და ბუნებრივ გარემოზე;
დ) "მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყარო" _ ობიექტი, რომლიდანაც ხდება მავნე ნივთიერებათა გამოყოფა (ტექნოლოგიური დანადგარი, აპარატი და სხვა);

ე) "მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყარო" _ ობიექტი, რომლიდანაც ხდება ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა (საკვამლე მილი, სავენტილაციო შახტა და სხვა);
ვ) "დაბინძურების წყარო" _ მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის ან (და) გაფრქვევის წყარო;

ზ) "მავნე ნივთიერებათა ორგანიზებული გაფრქვევა" _ მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა სპეციალურად გაკეთებული მოწყობილობებიდან (საკვამლე მილი, სავენტილაციო შახტა და სხვა);
თ) "მავნე ნივთიერებათა არაორგანიზებული გაფრქვევა" _   მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა არამიმართული ნაკადის სახით (დანადგარების ჰერმეტიულობის დარღვევის, ჩატვირთვა-გადმოტვირთვის ადგილებში გამწოვი დანადგარების არადამაკმაყოფილებელი მუშაობის და საერთოდ მათი არარსებობის დროს და ა.შ.).
ი) ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია _ ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერების მაქსიმალური კონცენტრაცია დროის გარკვეული გასაშუალებული პერიოდისათვის, რომელიც პერიოდული ზემოქმედებისას ან ადამიანის მთელი ცხოვრების მანძილზე არ ახდენს მასზე და საერთოდ გარემოზე მავნე ზემოქმედებას.
კ) საშუალო დღე-ღამური ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია _ ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერების კონცენტრაცია, რომელიც განსაზღვრულია დღე-ღამის განმავლობაში აღებული სინჯების კონცენტრაციათა მნიშვნელობების გასაშუალოებით.
ლ) მაქსიმალური ერთჯერადი ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია _ ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერების მაქსიმალური კონცენტრაცია, რომელიც განსაზღვრულია 20-30 წუთიან დროის ინტერვალში ერთჯერადად აღებულ სინჯების კონცენტრაციის მნიშვნელობების მიხედვით.
მ) “ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმა” _ ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების წყაროდან მავნე ნივთიერებების გაფრქვევის დადგენილი რაოდენობა, გაანგარიშებული იმ პირობით, რომ დაბინძურების ამ წყაროსა და სხვა წყაროების ერთობლიობიდან გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა კონცენტრაცია ატმოსფერული ჰაერის მიწისპირა ფენაში არ აღემატებოდეს კონცენტრაციის ზღვრულად დასაშვებ ნორმას;
1. ძირითადი მონაცემები საწარმოს საქმიანობის შესახებ
შპს “ნეოპრინტი“ ქაღალდის ნარჩენების გადამამუშავებელი საწარმო მდებარეობს მცხეთის მუნიციპალიტეტის სოფელ წეროვანში, ცხინვალის რეგიონიდან დევნილთა დასახლებასთან. საწარმოში ხორციელდება ქაღალდის ნარჩენების გადამუშავება.
კონკრეტული მიზნებია: 
- ქაღალდის ნარჩენების მიღება, გადამუშავება და მიზნობრივი პროდუქტის – თეთრი და ყავისფერი მუყაოს ქაღალდის წარმოება. მიღებული პროდუქტიდან გოფრე ქაღალდის  და ყუთების დამზადება.
ცნობები შეზღუდული პასუხისმგებლობის საზოგადოება „ნეოპრინტის“ შესახებ მოცემულია ქვემოთ ცხრილ 1.1-ში
ცხრილი 1.1.
ძირითადი მონაცემები საწარმოს საქმიანობის შესახებ
	#
	მონაცემთა დასახელება
	დოკუმენტის შედგენის მომენტისათვის

	1.
	ობიექტის დასახელება
	შეზღუდული პასუხისმგებლობის საზოგადოება “ნეოპრინტი”

	2.
	ობიექტის მისამართი:

ფაქტიური:

იურიდიული:
	მცხეთის რაიონი, სოფელ წილკაანი, ს/კ 72.02.40.170;  72.02.40.171; 72.02.40.172
საქართველო, ქ. თბილისის, ვაკე-საბურთალოს რაიონში, ყაზბეგის გამზ., №44ა

	3.
	საიდენფიკაციო კოდი
	204963762

	4.
	GPS  kკორდინატები
	X=474485.00;  Y=44639865.00

	5.
	ობიექტის ხელმძღვანელი: გვარი, სახელი 

ტელეფონები:

ელ. ფოსტა:
	ნათია ჭინჭარაძე
551 99-01-82
neoprint@caucasus.net 

	6.
	მანძილი ობიექტიდან უახლოეს დასახლებულ პუნქტამდე:
	50  მ

	7
	ეკონომიკური საქმიანობა:
	ქაღალდის ნარჩენების გადამუშავების საწარმო

	8
	გამოშვებული პროდუქციის სახეობა
	მუყაოს ქაღალდი 

	9
	საპროექტო წარმადობა:
	ქაღალდი - 9600 ტ/წელ.

	10
	მოხმარებული ნედლეულის სახეობები და რაოდენობები:
	· მეორადი ქაღალდი (მაკულატურა) 12480 ტ/წელ.

· 115.2 ტ/წ აკდ ;
· 115.2  ტ/წ კათიონიკური კრახმალი;
· 96  ტ/წ  ალუმინსილიკატები.

	11
	მოხმარებული საწვავის სახეობები და რაოდენობები:
	ბუნებრივი აირი 2070000 მ3 / წელ.

	12
	სამუშაო საათების რაოდენობა წელიწადში
	8280 სთ.

	13
	სამუშაო საათების რაოდენობა დღე-ღამეში
	24 საათი


2. საწარმოს განლაგების რაიონის კლიმატური დახასიათება
2.1. კლიმატურ-მეტეოროლოგიური პირობები
საქართველო გამოირჩევა თავის მეტეოკლიმატურ-მეტეოროლოგიური პირობების მრავალფეროვნებით. ამ მრავალფეროვნების დასახასიათებლად და სათანადო სამეცნიერო თუ პრაქტიკული საწარმოო-საზოგადოებრივი საქმიანობის უზრუნველსაყოფად, ქვეყანაში ფუნქციონირებს რეგულარული ჰიდრომეტეოროლოგიური დაკვირვებების სახელმწიფო ქსელი. მრავალწლიანი (ზოგიერთი სადგურისათვის - საუკუნოვანი) დაკვირვებების მონაცემების დამუშავების ბაზაზე დადგენილია საქართველოს, როგორც მთლიანი ქვეყნის, ასევე მისი რეგიონების, ცალკეული დასახლებული რაიონების და მსხვილი ქალაქების კლიმატური მახასიათებლები. აღსანიშნავია, რომ მის დასავლეთ და აღმოსავლეთ ნაწილებს გააჩნიათ კლიმატის ფორმირების გამოკვეთილად განსხვავებული ფიზიკურ-გეოგრაფიული და ატმოსფერული ცირკულაციის თავისებურებები. ამ რეგიონებში მიმდინარე ლოკალურ ანთროპოგენურ პროცესებს შეუძლიათ გავლენა იქონიონ მხოლოდ შეზღუდული მასშტაბით. აქედან გამომდინარე, საწარმოო ობიექტის  საქმიანობასთან დაკავშირებით ზოგადად განიხილება - აღმოსავლეთ საქართველოს, შიდა ქართლის  დახასიათება. 

შიდა ქართლის ზეგანი, მისი სიმაღლე ზღვის დონიდან 300-700 მეტრს შეადგენს. 

განხილულ ტერიტორიაზე განლაგებულია ისეთი მსხვილი ინდუსტიული ცენტრები, როგორიცაა ქალაქები თბილისი, მცხეთა და კასპი. ეს ინდუსტიული ცენტრები ერთმანეთის ჩრდილო-დასავლეთ და სამხრეთ-აღმოსავლეთიდან მოსაზღვრე ქალაქებს წარმოადგენენ და შესაბამისი მიმართულებებით ატმოსფერული მასების გადაადგილების შემთხვევებში, რაც გაბატონებულ მოვლენას განეკუთვნება, მათი ურთიერთგავლენა მეტად მნიშვნელოვანია.

კლიმატი ამ მიკრორეგიონში არის ზომიერად მშრალი, ზომიერად ცივი ზამთრით და ცხელი ზაფხულით, მთლიანად კი რაიონის კლიმატი მშრალი სუბტროპიკული ტიპისაა. რაიონის მიკროკლიმატის ტემპერატურული რეჟიმი საკმაოდ კონტრასტულია. აქ თოვლის საფარი არამდგრადია. დამახასიათებელია ჰაერის დაბინძურების საშუალო მეტეოროლოგიური პოტენციალი.

ტემპერატურული რეჟიმი

მცხეთასა და მის მიდამოებში ყველაზე ცივი თვეა იანვარი, რომლის საშუალო ტემპერატურა განაშენიანებულ ტერიტორიაზე 0.3°C -დან 0.9°C -მდეა, შემოგარენში კი, ტერიტორიის სიმაღლის გამო ამ თვის ტემპერატურა მნიშვნელოვნად ეცემა და უარყოფითი ხდება. ზაფხულში ქალაქის უმეტეს ტერიტორიაზე ტემპერატურა 24°C-ს აღემატება. რეგიონის განაშენიანებულ ტერიტორიაზე ყველაზე ცხელი თვე ივლისი, შემოგარენში უფრო ცხელი თვეა აგვისტო. ჰაერის საშუალო წლიური ტემპერატურა მცხეთასა და მის მიდამოებში 7.4°C დან 12.7°C-მდეა. რეგიონის განაშენიანებულ ტერიტორიაზე ჰაერის საშუალო წლიური ტემპერატურა მაღალია (დიღომი - 12.1°C, თბილისი ობსერვატორია - 12.7°C), ხოლო შემოგარენში, რელიეფის მთაგორიანობის გამო თანდათან კლებულობს და კოჯორში ის 7.4°C -ის ფარგლებშია.

ქვემოთ, შესაბამის ცხრილებში და საილუსტრაციო დიაგრამაზე მოცემულია ძირითადი კლიმატური და რეჟიმულ-მეტეოროლოგიური პარამეტრების ფაქტობრივი მნიშვნელობები, რომელიც შესატყვისება საწარმოო ობიექტის განლაგების უბანს (კლიმატური ცნობარების თანახმად).

ცხრილი 2.1
ატმოსფერული ჰაერის მრავალწლიურ საშუალო ტემპერატურათა მნიშვნელობები
 უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (0C) 

	დაკვირვების სადგური
	თვე
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	-1.1
	0.5
	4.9
	10.2
	15.5
	18.9
	22.1
	22.0
	17.7
	12.2
	6.1
	1.0
	10.8


ცხრილი 2.2
ატმოსფერული ჰაერის დღეღამურ მინიმალურ ტემპერატურათა საშუალო მნიშვნელობები 

უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (0C) 

	დაკვირვების სადგური
	თვე 
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	-5.5
	-3.9
	-0.6
	4.4
	9.5
	12.9
	16.0
	15.7
	12.0
	6.6
	1.6
	-3.2
	5.5


ცხრილი 2.3
ატმოსფერული ჰაერის აბსოლუტურ მინიმალურ ტემპერატურათა მნიშვნელობები 

უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (0C) 

	დაკვირვების სადგური
	თვე
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	-29
	-25
	-19
	-9
	-3
	3
	5
	5
	-3
	-9
	-16
	-24
	-29


ცხრილი 2.4
ატმოსფერული ჰაერის დღეღამურ მაქსიმალურ ტემპერატურათა საშუალო მნიშვნელობები
უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (0C)

	დაკვირვების სადგური
	თვე 
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	3.8
	5.5
	10.7
	16.6
	21.8
	25.3
	28.4
	28.7
	24.1
	18.5
	11.4
	6.0
	16.7


ცხრილი 2.5
ატმოსფერული ჰაერის აბსოლუტურ მაქსიმალურ ტემპერატურათა მნიშვნელობები
უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (0C) 

	დაკვირვების სადგური
	თვე 
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	16
	20
	28
	31
	34
	36
	39
	38
	36
	32
	26
	21
	39


ცხრილი 2.6
ჰაერის ფარდოფითი ტენიანობის თვისა და წლის საშუალო მნიშვნელობები   უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (%) 

	დაკვირვების სადგური
	თვე 
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	80
	78
	72
	67
	70
	68
	65
	66
	71
	76
	79
	81
	73


ქარის სხვადასხვა მიმართულებებისა და შტილის განმეორადობა მოცემულია ცხრილ 2.7-ში და ნახაზ 1-ზე.

ცხრილი 2.7
ქარის მიმართულებებისა და შტილის განმეორადობა (%)

	თვე
	ჩ
	ჩ-აღმ.
	აღმ.
	ს-აღმ.
	ს
	ს-დ
	დ.
	ჩდ
	შტილი

	I
	4
	11
	32
	3
	1
	1
	31
	17
	44

	II
	3
	9
	29
	3
	1
	1
	34
	20
	36

	III
	2
	8
	34
	6
	1
	0
	31
	18
	29

	IV
	1
	7
	33
	10
	2
	1
	30
	16
	30

	V
	2
	6
	29
	10
	2
	1
	33
	16
	35

	VI
	3
	5
	22
	11
	2
	2
	36
	19
	38

	VII
	2
	4
	20
	10
	3
	1
	40
	20
	36

	VIII
	2
	6
	25
	10
	2
	2
	35
	18
	42

	IX
	3
	5
	30
	10
	1
	1
	35
	15
	42

	X
	3
	7
	33
	7
	2
	1
	32
	15
	43

	XI
	2
	12
	43
	6
	1
	1
	23
	12
	42

	XII
	3
	11
	39
	4
	1
	1
	27
	14
	49

	წლიური
	2
	8
	31
	7
	2
	1
	32
	17
	39


ცხრილი 2.8
ქარის სიჩქარის საშუალო თვიური და წლიური  მნიშვნელობების უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (მ/წმ)

	დაკვირვების სადგური
	თვე 
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	3.3
	4.4
	4.7
	4.6
	4.0
	3.7
	4.0
	3.2
	3.2
	3.0
	2.8
	2.6
	3.6
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ნახ. 1. ქარის მიმართულებების განმეორადობა (პროცენტებში).

ნალექები
საკვლევი რეგიონის საშუალო წლიური  ნალექების ჯამი  516 მმ-ია  ნალექების მთავარი მაქსიმუმი მაისშია (100 მმ.დე). ყველაზე მშრალი თვე იანვარია, როცა ნალექების რაოდენობა 20 მმ-ის ფარგლებში მერყეობს.  რაც შეეხება ნალექების სეზონურ განაწილებას, ამ მხრივ დამახასიათებელია შედარებით უხვნალექიანობა წლის თბილ პერიოდში (აპრილი-ოქტომბერი, 393მმ) და  მცირენალექიანობა წლის ცივ პერიოდში (ნოემბერი-მარტი, 123მმ).
ცხრილი 2.9.
ატმოსფერული ნალექების ჯამის საშუალო მნიშვნელობები 

უბნის ტერიტორიაზე განლაგებული ჰიდრომეტეოროლოგიური ქსელის სადგურებზე (მმ) 

	დაკვირვების სადგური
	თვე 
	წელი

	
	I
	II
	III
	IV
	V
	VI
	VII
	VIII
	IX
	X
	XI
	XII
	

	მუხრანი
	20
	23
	26
	50
	100
	72
	51
	40
	44
	36
	32
	22
	516



2.2. გარემოს დაბინძურების მდგომარეობა
საქართველოს მსხვილ ინდუსტრიულ ცენტრებში, სხვადასხვა პერიოდებში ფუნქციონირებდა ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურებაზე რეგულარულ დაკვირვებათა ქსელის საგუშაგოები(პოსტები) და მათზე წარმოებდა რიგი მავნე ნივთიერებების ატმოსფერული კონცენტრაციების ყოველდღიური სამჯერადი გაზომვა, ხოლო იმ დასახლებული პუნქტებისათვის, სადაც აღნიშნული მიმართულებით გაზომვები არ ტარდებოდა, დაბინძურების შესაბამისი მონაცემების დადგენა ხორციელდებოდა მოსახლეობის რაოდენობაზე დაყრდნობის საფუძველზე, ქვეყანაში მიღებული მეთოდური რეკომენდაციების შესაბამისად. უკანასკნელ წლებში მნიშვნელოვნად შეიზღუდა სრულყოფილი დაკვირვებების წარმოების შესაძლებლობა. ამასთან აღსანიშნავია ისიც, რომ ქვეყანაში საგრძნობლად დაეცა ადგილობრივი სამრეწველო პოტენციალი და შესაბამისად, ბუნებრივ გარემოზე ზემოქმედების ჯამური მახასიათებლების მნიშვნელობებიც. აქედან გამომდინარე, გარკვეულწილად, მიზანშეწონილია ადრინდელი რეკომენდაციებით განსაზღვრული მონაცემებით სარგებლობა, გარემოს პოტენციური დაბინძურების მახასიათებლების დასადგენად – დასახლებული პუნქტის ინფრასტრუქტურის არსებული მდგომარეობის განვითარების პერსპექტივით, იმაზე გაანგარიშებით, რომ რეალურად შესაძლებელია ადრინდელი პერიოდისათვის უკვე მიღწეული გარემოს დაბინძურების მაჩვენებლების მიღება – შეჩერებული ან უმოქმედო საწარმოო პოტენციალის სრული ამოქმედების შემთხვევისათვის. 
ჰაერის დაბინძურებაზე გავლენის მქონე მეტეოპარამეტრებისა და სხვა ძირითადი მახასიათებლების მნიშვნელობები მოცემულია ცხრილ 2.2.1 -ში. 
აღსანიშნავია, რომ მავნე ნივთიერებების საშუალო კონცენტრაციების მნიშვნელობებთან ერთად, ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების დონის დახასიათების მიზნით გამოიყენება კონკრეტული ადგილმდებარეობის ატმოსფეროში მავნე ნივთიერებების ფონური კონცენტრაციები – დამაბინძურებელი ნივთიერებების კონცენტრაციათა ის მაქსიმალური მნიშვნელობები, რომელზე გადამეტებათა დაკვირვებების რაოდენობა არის მრავალწლიანი (არანაკლებ 5 წლის პერიოდის) რეგულარული დაკვირვებების მთლიანი რაოდენობის 5%-ის ფარგლებში. ფონური კონცენტრაციების მნიშვნელობები განისაზღვრება 
ცალ-ცალკე შტილისათვის (ქარის სიჩქარის მნიშვნელობა დიაპაზონში 0-2მ/წმ, რომელიც ხასიათდება დაბინძურების ერთ-ერთი  ყველაზე არასასურვეელი ეფექტით) და ქარის სხვადასხვა გაბატონებული მიმართულებებისათვის. სამწუხაროდ, ყველა დასახლებულ ტერიტორიებზე არ ხერხდება სრულფასოვანი რეგულარული დაკვირვებების ორგანიზაცია და შესაბამისად, ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების დონის ფაქტობრივი მნიშვნელობების განსაზღვრა. იმის გამო, რომ როგორც წესი, შედარებით პატარა ქალაქებში და მცირემოსახლეობიან დასახლებულ პუნქტებში ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურებაზე დაკვირვებები პრაქტიკულად არ ტარდება. ასეთი ტერიტორიებისათვის, მავნე ნივთიერებებით ადგილმდებარეობის ატმოსფერული ჰაერის ფონური დაბინძურების მახასიათებლების დადგენა ხდება ქვეყანაში მიღებული წესით, რომელიც ეფუძნება დასახლებულ ტერიტორიაზე მოსახლეობის საერთო რაოდენობის მაჩვენებელს და ითვალისწინებს იმ ზოგად საწარმოო და საყოფაცხოვრებო მომსახურების ინფრასტრუქტურას, რომლის ფუნქციონირებაც მეტ-ნაკლებად დამახასიათებელია შესაბამისი დასახლებებისათვის (ცხრილი 2.10).

დაგეგმილი საწარმოო საქმიანობის განხორციელების შემთხვევაში, კონკრეტულ საწარმოო მაჩვენებლებზე დაყრდნობით, მოცემული ობიექტისათვის, გარემოში მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის (ატმოსფეროში გამოფრქვევის) ზღვრულად დასაშვები ნორმატივების (შესაბამისად – ზდგ,) პროექტების დამუშავება საშუალებას იძლევა დაბინძურების ყოველი კონკრეტული წყაროსათვის დადგინდეს მავნე ნივთიერებათა ემისიის რაოდენობა და ინტენსივობა. დაგეგმილი საქმიანობის საწარმოო ციკლის შესაბამისად, საჭიროა ცალ-ცალკე იქნას შეფასებული საქმიანობის ობიექტისაგან მავნე ნივთიერებათა ატმოსფერულ ჰაერში გამოფრქვევა.

აქედან გამომდინარე, მავნე ნივთიერებათა ატმოსფერულ ჰაერში ზღვრულად დასაშვები გამოფრქვევების პროექტების დამუშავება საშუალებას იძლევა განხორციელდეს დაგეგმილი საქმიანობის გარემოზე ზემოქმედების შედეგად ბუნებრივი გარემოს ხარისხობრივი ნორმების დაცვის შეფასება.
ცხრილი 2.11
ატმოსფერულ ჰაერში ნივთიერებათა გაბნევის განმსაზღვრელი პარამეტრების მნიშვნელობანი 

	პარამეტრის დასახელება
	პარამეტრის მნიშვნელობები

	ატმოსფეროს ტემპერატურული სტრატიფიკაციის კოეფიციენტი
	200

	რელიეფის მახასიათებელი კოეფიციენტი
	1,0

	წლის ყველაზე ცხელი თვის ჰაერის საშუალო ტექმპერატურა, 0C
	22.1

	წლის ყველაზე ცივი თვის ჰაერის საშუალო ტექმპერატურა, 0C
	-1.1

	ქარების მიმართულების წლიური განმეორებადობა, %
_ ჩრდილოეთი
_ ჩრდილო-აღმოსავლეთი
_ აღმოსავლეთი
_ სამხრეთ-აღმოსავლეთი
_ სამხრეთი
_ სამხრეთ-დასავლეთი
_ დასავლეთი
_ ჩრდილო-დასავლეთი
შტილი
	2

8

31

7

2

1

32

17
39

	ქარის სიჩქარე (მრავალწლიურ დაკვირვებათა გასაშუალოებით), რომლის გადაჭარბების განმეორადობაა 5 %, მ/წმ
	17.6


ცხრილი 2.11
ფონური კონცენტრაციებისათვის დადგენილი მნიშვნელობები დასახლებული ტერიტორიებისათვის მოსახლეობის რაოდენობის მიხედვით
	მოსახლეობის რიცხვი (ათასი მოსახლე)
	მავნე ნივთიერება

	
	მტვერი
	გოგირდის დიოქსიდი
	აზოტის დიოქსიდი
	ნახშირჟანგი

	1
	2
	3
	4
	5

	ნაკლები 10-ზე
	0
	0
	0
	0

	10-50
	0.1
	0.02
	0.008
	0.4

	50-125
	0.15
	0.05
	0.015
	0.8

	125-250
	0,2
	0.05
	0.03
	1.5


რადგან საწარმოს განლაგების ადგილი არ წარმოადგენს ქალაქის ტიპის დასახლებას, აქედან გამომდინარე გარემოს დაბინძურების ფონური მაჩვენებლად შეიძლება ვისარგებლოთ ცხრილი 2.11-ის 10 ათასამდე მოსახლეობის შესაბამისი გრაფის მონაცემებით.
3. ტექნოლოგიური პროცესის მოკლე დახასიათება
3.1 ტექნოლოგიური სქემა და რეგლამენტი
შეზღუდული პასუხისმგებლოვის საზოგადოება „ნეოპრინტი“-ს ქაღალდის ნარჩენების გადამამუშავებელი საწარმო განთავსებულია  მცხეთის რაიონი, სოფელ წილკაანში, ცხინვალის რეგიონიდან დევნილთა დასახლებასთან, მიწის ნაკვეთის საკადასტრო კოდები: 72.02.40.170; 72.02.40.171; 72.02.40.172, რომელიც თავისი შენობა-ნაგებობებით  წარმოადგენს მის საკუთრებას.

უახლოესი დასახლებული პუნქტი დაშორებულიიქნება 50 მეტრი მანძილით.
შპს „ნეოპრინტი“ ქაღალდის (მუყაოს მაკულატურა) ნარჩენებისაგან აწარმოებს ქაღალდს, რომელიც გამოიყენება გოფრირებული მუყაოს საწარმოებლად. საწარმოს საპროექტო (მაქსიმალური) სიმძლავრე შეადგენს 800 ტონა/თვეში. მუყაოს ქაღალდის საწარმოებლად საწარმოში დაპრექტებულია 2 ტექნოლოგიური ხაზი (400-400 ტ/თვეში საპროექტო წარმადობით). ორივე ხაზზე ხორციელდება ყავისფერი მუყაოს წარმოება. საწარმოს ძირითადი ნედლეულია მოსახლეობასა და სავაჭრო მაღაზიებში მოგროვილი მუყაოს ნარჩენები. იგი უნდა შეესაბამებოდეს საწარმოო სტანდარტის მოთხოვნებს, საწარმოს სტანდარტის მიხედვით მაკულატურა უნდა იყოს დახარისხებული და შეკრული.
 ზემოთ აღნიშნული ქაღალდის ნარჩენების დროებითი განთავსება ხდება საწარმოო შენობის სასაწყობო ტერიტორიაზე, რომელიც მობეტონებულია და საიდანაც შემდგომ ის მიეწოდება მათი გადამუშავების ტექნოლოგიურ ხაზებს.
საწარმოში დასამუშავებლად მიღებული ნარჩენების კოდია 20 01 01 (ქაღალდი და მუყაო), რომელიც წარმოადგენს კომერციული, საწარმოო და დაწესებულებების ნარჩენებს.
შეკრული მაკულატურა დაშლის შემდეგ იყრება ჰიდროდამაქუცმაცებელ დანადგარში, მუშავდება წყალში გახსნით 3÷4 % კონცენტრაციამდე. შემდგომ მასა დგუშით მიეწოდება ცენტრიდანულ დამხარისხებელს, სადაც ხდება მაღალი ხვედრითი წონის მქონე ნაწილაკების დალექვა, ხოლო ძირითადი მასა გადადის მე-4 აუზში (იხ. ნახაზი.3. 1).

გარკვეული პერიოდში, კერძოდ 3÷4 საათის შემდეგ ჰიდროდამაქუცმაცებელი გროვდება დაუფქველი ნაგავი - ცელოფანის, სკოჩის, რეზინის და სხა წყალში უხსნადი ნარჩენები, რომლებიც უნდა ამოიწმინდოს. ამიტომ საჭიროა გაჩერდეს ჰიდროდამაქუცმაცებელი და ამოიწმინდოს მთლიანად.

მე-4 აუზიდან მიღებული მასა დგუშის მეშვეობით გადადის ცენტრიდანულ დამხარისხებელში. ნარჩენი გადადის თვითდინებით მე-6 ჰიდროდამაქუცმაცებელში. ამ დანადგარში დაყენებულია 5 მმ ნახრეტის დიამეტრის ბადე, რაც საკმარისად აცლის დაუფქველ და დიდი დიამეტრის ნაგავს. აუზიდან დგუშის მეშვეობით მასა გადადის წისქვილებში (3). დაფქვის შემდეგ ცენტრიდანული დამხარისხებელში. 

მანქანის ქსელზე ხდება ქაღალდის ფორმირება შემდეგ ქაღალდი მიემართება საშრობ განყოფილებაში, აქ იგი შრება დაახლოებით 95%-მდე და ეხვევა  დამხვევზე.

საწარმო ძირითადად დაკომპლექტებულია ჩინური წარმოების დანადგარებით, კერძოდ:

1. ქაღალდის წარმოების ორი დანადგარი;

· პირველი იანკი (დიდი) ცილინდრით, 5 პატარა საშრობი ცილინდრით ფორიზონტალური მაგიდით. საერთო წარმადობით 800 კგ. ამ დანადგარზე გამოშვებული ქაღალდის სიგანე - 1.2 მეტრი;

· მეორე იანკი (დიდი) ცილინდრით, 3 პატარა საშრობი ცილინდრით ფორიზონტალური მაგიდით. საერთო წარმადობით 800 კგ ქაღალდით საათში. გამოშვებული ქაღალდის სიგანე - 1.6 მეტრი;

2. ჰიდრომამაქუცმაცებელი - ჩინური დანადგარი ZDSH2, V=5 მ3, წარმადობა 1.6 ტ/სთ-ში მაკულატურის მასა;
3. ჰიდრომამაქუცმაცებელი - საბჭოური დანადგარი ГRB-01, V=6 მ3, წარმადობა 2.0 ტ/სთ-ში მაკულატურის მასა;
4. დგუშები, საერთო ჯამში 15 ცალი, ჩინური წარმოების LxL-Z-100, წარმადობით 100 მ3/სთ-ში;

5. მასის აუზები - 6 ცალი, თითეული V=25 მ3;

6. ნახმარი წყლის ავზი V=25 მ3;

7. წისქვილები 3 ცალი ZDPIA, წარმადობით 1.6 ტ/სთ-ში მასის დაფქვა;

8. დეფლაკერი - 1 ცალი, წარმადობით 2 ტ/სთ-ში;

9. შემსქელებელი СДШ-01 წარმადობით 3 ტ/სთ-ში;

10. ჭვრეტებიანი დამხარისხებელი ZSV-100, წარმადობით 2 ტ/სთ-ში მასის დამუშავებით;
11. ცენტრიდანული დამხარისხებელი ZSL, წარმადობით 2 ტ/სთ-ში მასით დამუშავებით;

12. ვაკუუმური დგუში ZBK-15, წარმადობით 10 მ3/საათში ჰაერის წარმადობით;

13. ჰიდროგამწმენდი ZDSH1, V=3 მ3, წარმადობით 0.5 ტ/სთ-ში;

14. ვერტიკალური ცენტრიდანული გამწმენდი, 2 ცალი, წარმადობით 2 ტ/სთ-ში;

15. ტექნიკური წყლის ავზყ V=25 მ3:
16. ტექნიკუური წყლის არტეზიული ჭა 10 მეტრი სიღრმის;

17. კომპრესორი, ორი ცალი, წარმადობით 10 მ3/სთ ჰაერის წარმადობით;

18. ორთქლის ქვაბი, #1 KessL L005, წნევა 13 ბარი, ორთქლის წარმადობა 2600 კგ/სთ-ში;

19. ორთქლის ქვაბი, #2 JBU-2000, წნევა 13 ბარი, ორთქლის წარმადობა 2000 კგ/სთ-ში;
20. ტექნიკური წყლის საქვაბისათვის კათიონიკური ფილტრი, მოცულობა 2 მ3, კათიონიკის წონა 0.7 ტ, წარმადობით 700 ლიტრი  წყლის გაფილტვრით;

21. ტექნიკური გაფილტრული წყლის ავზი V=2 მ3 მოცულობის, ორი ცალი;

22. დეარატორი - კონდესატის მიმღებით, V=2 მ3:
საწარმოს საპროექტო წარმადობა თვეში შეადგენს 800 ტონას, ამ ოდენობით პროდუქციის წარმოებისათვის საჭიროა მაკულატურა 800 *1,35 = 1080ტონა.

საწარმოს გააჩნია ორ ტექნოლოგიური ხაზი. დღეისობით ორივე მათგანზე მიმდინარეობს ყავისფერი მუყაოს ქაღალდის მიღება.

საწარმოს ფუნქციონირების დაწყებისას მეორე ტექნოლოგიურ ხაზზე პირველი ტექნოლოგიური ხაზის მსგავსი პროცესების გავლის შემდეგ მიღებულ მუყაოს ქაღალდს თეთრი ზედაპირის მისაღებად ესხმევა ცელულოზას ხსნარი, რომელიც დღეისობით არ ხორციელდება. საწარმოში არ ხორციელდება თეთრი მუყაოს ქაღალდის წარმოება.

როგორც აღინიშნა ორივე ტექნოლოგიურ ხაზზე პროცესი იწყება და გრძელდება ერთმანეთის მსგავსად. ნედლეულის (მაკულატურის) დამუშავება იწყება ჰიდროდამაქუცმაცებელში.  ქალაქში  მოგროვილი მაკულატურა არ არის დახარისხებული  ამიტომ მის გადამუშავების პერიოდში რჩება გაუთვალისწინებელი ნარჩენები: სკოჩების ნაფლეთი, მეტალური სკრეპკები, პლასმასის ნატეხები, ქვიშა, უხსნადი ქაღალდის ნაგლეჯები და სხვა. ამიტომ ფაბრიკაში გამოყენებული ჭვრეტებიანი დამხარისხებელი ვერ აუდის ნარჩენების რაოდენობას. ჭვრეტებიანი დამხარისხებლიდან მასა გადის დეფლექტორში (წისქვილში) და დისქურ წისვილში. წისქვილების გავლის შემდეგ მასა გადის ცენტრიდანულ დამხარისხებელს, ხოლო ნარჩენი მასა ბრუნდება ისევ უკან ჭვრეტებიან დამხარისხებელში. ეს ხდება დამატებითი დამხარისხებელი დანადგარებს უქონლობის გამო.  მე-4 და მე-5 აუზებში მასა გროვდება 2,4-2,5% კონცენტრაციით, მისი დაფქვის ხარისხი შეადგენს 55 0 შოპერ-რიგლერს. მე-5 აუზიდან გადასასხმელი ყუთის მეშვეობით მასა მიეწოდება მასის ამრევ ტუმბოს. ამ ტუმბოს მეშვეობით მასა მიეწოდება ქაღალდის მკეთებელ მანქანის ქსელზე ორი დამხარისხებელი დანადგარის გავლით. ამავე ამრევი დგუშის წინ დოზირებით ეძლევა მოდიფიცირებული კრახმალი ქაღალდის წებიანობის გასაძლიერებლად :

1. აკდ  -8 კგ/ტ ქაღალდის პროდუქციაზე გადაანგარიშებით (აკდ – ალკილ-კეტენ-დიმერი-წებო)
2. კათიონიკური კრახმალი  -12კგ/ტ ქაღალდის პროდუქციაზე გადაანგარიშებით

3. ალუმინსილიკატები  -11 კგ/ტ ქაღალდის პროდუქციაზე გადაანგარიშებით

ქაღალდის ფენის ფორმირება ხდება წრიულად მბრუნავი ქსელის მეშვეობით. ქსელის ქვეშ მიყენებული რეგისტრული ლილვების მეშვეობით იწურება მასა წყლისაგან და მიმართულია ამრევი დგუშის წინ მდებარე აუზისკენ. წრეზე მბრუნავი ქსელის რეგისტრული ლილვების შემდეგ დაყენებულია ვაკუუმის ყუთები, რომლებიც ვაკუუმის მეშვეობით აცილებენ წყალს ამ უბანში მასის კონცენტრაცია იქმნება 20-21% შემდეგში მასა იწურება 23% კონცენტრაციამდე. ვაკუუმის ყუთებში გაწურული წყალი ისევ დგუშის მეშვეობით ბრუნდება ნახმარი წყლის აუზში მასის შემსქელებელზე გაწურვის შემდეგ.

შემქმნელი ქაღალდის ფენა სიმშრალით 23% შედის გრანიტის წნეხში. წნეხზე წყლის გაწურვის შედეგად ქაღალდის სიმშრალე შეადგენს 35%. გამოყოფილი წყალი ისვე ბრუნდება წარმოებაში.

წნეხის შემდეგ ქაღალდი შედის საშრობ დოლში, რომელის ზედაპირი არის გაცხელებული ორთქლით 105 0 C აქ ხდება ქაღალდის ინტენსიური შრობა გამავალი ქაღალდის სიმშრალე შეადგენს  70%. ამის შემდეგ შემდეგ, პირველ ტექნოლოგიურ ხაზზე, ქაღალდი შედის საშრობ დოლში აქ ქაღალდი შრება 80-85%. შემდეგ ქაღალდი გადის წებოს წნეხს, სადაც იგი სველდება საღებავის ხსნარით. შემდეგ ქაღალდი შრება ჯგუფური 4 საშრობი დოლის საშუალებით შრება 96% -მდე. შემდეგ ქაღალდის ფენა ეხვევა და იჭრება დოლებათ ფორმატის მიხედვით. ასევე მეორე ტექნოლოგიურ ხაზზე, პირველის ანალოგიურად ხდება პროდუქციის მიღება.
საწარმოს საპროექტო წარმადობა საათში შეადგენს (800ტ/თვეში * 12თვე / 345დღ.ღამ / 24 სთ =) 1.16 ტ/საათში. თუ გავითვალისწინებთ იმას, რომ 1 ტონა ქაღალდის წარმოებას სჭირდება 12.5 მ3 ტექნიკური წყალი ერთ საათში საწარმოს დასჭირდება (12.5 * 1.16=) 14.5 მ3 წყალი. აღნიშნული მასიდან წყლის დიდი ნაწილი ბრუნდება საწარმოს ტექნოლოგიურ ციკლში, ხოლო დანაკარგების შესავსებად, რომელიც ორთქლის სახით გაიფრქვევა ატმოსფეროში, ყოველ 1 ტონა წარმოებულ პროდუქციაზე ორთქლის სახით  3.5 მ3 წყალი, ანუ წელიწადში 800x12x3.5=33600 მ3 წყალი.

ქაღალდის ფაბრიკაში  დამონტაჟებულია 2 ორთქლის  ქვაბი I ქვაბის წარმადობაა 2,6 ტ ორთქლი/საათში საწვავად გამოიყენება ბუნებრივი აირი  100 მ3 საათში (2400 მ3,დღ.ღამეში). მეორე ქვაბის წარმადობა შეადგენს 2.0 ტ ორთქლს საათში, ბუნებრივი აირის ხარჯით 2400 მ3/დღ.ღამ. ორთქლის  ქვაბიში დღეღამის განმავლობაში დანაკარგების შესავსებად შეიძლება მოიხმაროს 1 ტონა პროდუქციაზე 0.5 მ3 წყალი,  ანუ წელიწადში 800x12x0.5=4800 მ3 წყალი.

ანუ ჯამურად ტექნოლოგიურ პროცესში გამოყენებული წყლის დანაკარგების შესავსებად წელიწადში ესაჭიროება 33600+4800=38400 მ3 ტექნიკური წყალი.

საწარმო წყალმომარაგება ხორციელდება საწარმოს საკუთარი ჭიდან და ნაწილობრივ მის სიახლოვეს გამავალი მდინარე ნარეკვავიდან (გააჩნია ლიცენზია). მდინარიდან დღიურად განხორციელდება მაქსიმუმ 30 მ3 წყლის აღება მხოლოდ იმ შემთხვევაში, როცა ჭაში არ იქნება საჭირო წყლის რაოდენობა გვალვიან სეზონში.  საწარმოს გაზმომარაგება ხორციელდება  ს.ს. „სოკარ ჯორჯია გაზ დისტრიბუშენის“ ქსელიდან.

სამუშაო დღეების რაოდენობა წელიწადში – პროექტით 345 დღეღამეა გათვალისწინებული. თუმცა შემცირებული შეკვეთების გამო წლიური მაჩვენებელი ცვალებადობს.
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ნახაზი. 1. ქაღალდის წარმოების ტექნოლოგიური სქემა
ესპლიკაცია:

1, 2 - ჰიდროდამაქუცმაცებელი დანადგარი;

3 - ვერტიკალური დამახარისხებელი დანადგარი;

4 - მასისაუზუ, V=25 მ3;

5 - წნევით დამახარისხებელი დანადგარი;

6 - ფიდროდამახარისხებელი დანადგარი;

7 - გაწმენდილი მასისაუზი, V=25 მ3;

8 - წისქვილები - 3 ცალი;

9 - მასის შემსქებელი დანადგარი;

10 - ცენტრიდანული დამხარისხებელი დანადგარი;

11 - ნახმარი წყლისაუზი, V=25 მ3;

12 - მომზადებული მასისაუზი, V=25 მ3;

13 - მანქანის აუზი, V=25 მ3;

14 - ქაღალდის წარმოების პირველი დანადგარი;

15 - ქაღალდის წარმოების მეორე დანადგარი;

16 - დოზირების ყუთი’

17 - გაერთიანებული მასის აუზი, V=32 მ3;

18 - ვერტიკალური გამწმენდი;

19 - ქაღალდის დასახვევი დილები;

20 - სიგრძეზე ქაღალდის საჭრელი დაზგა.

საწარმოს ტერიტორიაზე განთავსებულია V=25 მ3 ტევადობის ნახმარი წყლის შემდგომი გამოყენების მიზნით. ამ აუზში გროვდება ყველა ნახმარი წყალი, რაც საშუალებას იძლევა აუზის ქვედა ნაწილში დაილექოს ბოჭკოსა და ქიმიკატის ნარევი. მასზე დაყენებულია ორი დგუში, რომლებიც ოპერატორის მეშვეობით ნაწილდება ყველა საჭირო უბანზე და ამით არეგულირებს ავზის დონეს, რათა არ მოხდეს ზედმეტი ნახმარი წყლის გადმოდინება აუზიდან. ამ მეთოდის გამოყენებით მცირდება ტექნიკური წყლის გამოყენება მთლიანად საწარმოში. ნახმარი წყლის მთლიანად გამოყენება მნიშვნელოვნად ამცირებს ქიმიკატების გამოყენებას და და საგრძნობლად აუმჯობესებს ქაღალდის ხარისხობრივ თვისებებს, კერძოდ წებოვნებას და ტექნიკურ მაჩვენებლებს.

ქაღალდის გადამამუშავებელი საწარმო მდებარეობს მცხეთის რაიონის სოფ. წილკაანის ჩრდილო-აღმოსავლეთით, ლტოლვილების დასახლების ჩრდილოეთ გაგრძელებაზე, მუხრან-საგურამოს ველის დაბლობ ზედაპირზე, მდ. ნარეკვავის პირას, შემდეგ მისამართზე - მცხეთის რაიონის სოფ. წილკაანი. გამოკვლეული ტერიტორია მოიცავს ფართობს შ.პ.ს. „ნეოპრინტის“ ნაკვეთის შიდა კონტურის ფარგლებში და მის უშუალოდ მიმდებარე ტერიტორიებს გარედან. ტერიტორია აღმოსავლეთიდან და ნაწილობრივ სამხრეთიდან შემოსაზღვრულია ბლოკის წყობით აგებული კაპიტალური ღობით, რომელშიც დასავლეთი მხრიდან მოწყობილია ტერიტორიის ცენტრალური შესასვლელი აალაყაფის კარით და საყარაულო ჯიხურით.
3.2. მოთხოვნები ბუნებრივ და ენერგეტიკულ რესურსებზე
საწარმოს მიმდინარე საქმიანობის პროცესში ნედლეულოის სახით გამოიყენება შემდეგ ბუნებრივ რესურსებს: 

· მეორადი ქაღალდი (მაკულატურა) 12480 ტ/წელ;

· 115.2 ტ/წ აკდ;

· 115.2  ტ/წ კათიონიკური კრახმალი;
· 96  ტ/წ  ალუმინსილიკატები.
დაგეგმილი საქმიანობის უზრუნველყოფა ძირითადი სანედლეულე რესურსებით, ელექტროენერგიით, წყალსადენით-კანალიზაციით, კავშირგაბმულობის საშუალებებით ხორციელდება არსებული სამომხმარებლო ქსელებიდან, საპროექტო დოკუმენტაციით განსაზღვრული სქემის გათვალისწინებით.
4. ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა სახეობები და მათი ძირითადი მახასიათებელი სიდიდეები
დაბინძურების წყაროები

1. 2.6 ტ /საათში წარმადობის საქვაბის მილი (გაფრქვევის წყარო გ-1);

2. 2.0 ტ /საათში წარმადობის საქვაბის მილი (გაფრქვევის წყარო გ-2);

3. პირველი ხაზის დანამატების ჩაყრის უბანი (გაფრქვევის წყარო გ-3);
4. მეორე ხაზის დანამატების ჩაყრის უბანი (გაფრქვევის წყარო გ-4).

ატმოსფერულ ჰაერში გამოყოფილი მავნე ნივთიერებები
საწარმოს საქმიანობის შედეგად ატმოსფეროში გამოიყოფა სხვადასხვა მავნე ნივთიერებები.

ცხრილ-4.1.ში მოცემულია საწარმოში წარმოქმნილი მავნე ნივთიერებების კოდი, ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაციები, გაფრქვევის სიმძლავრეები და საშიშროების კლასი.
ცხრილი 4.1
მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაციები
	#
	მავნე ნივთიერების დასახელება
	კოდი
	ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია(ზდკ) მკ/მ3
	საშიშროების კლასი

	
	
	
	მაქსიმალური ერთჯერადი
	საშუალო დღეღამური
	

	1
	2
	3
	4
	5
	8

	1
	აზოტის ორჟანგი
	301
	0.2
	0.040
	2

	2
	ნახშირჟანგი
	337
	5.00
	3.00
	4

	3.
	ალუმინსილიკატები 
	174
	-
	0.03
	2

	4.
	არაორგანული მტვერი
	2909
	0.5
	0.15
	3


5.
 ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებათა რაოდენობის ანგარიში


საწარმოს ფუნქციონირების შედეგად ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვეულ მავნე ნივთიერებების: აზოტის ორჟანგის, ნახშირჟანგი, ალუმინის სილიკატები და არაორგანული მტვრის რაოდენობის ანგარიში განხორციელდა საანგარიშო მეთოდების გამოყენებით. ანგარიში შესრულებულია საწარმოს მაქსიმალური დატვირთვის პირობებისთვის.
გაფრქვევები 2.6 ტ /საათში წარმადობის საქვაბიდან (გ-1 წყარო, H=7.0 მ, d=0.42მ.)

საწარმოს გააჩნია 2.6 ტ /საათში წარმადობის საქვაბე, რომელიც  მუშაობს ბუნებრივ აირზე და მისი ხარჯი ტოლია 130 მ3/სთ-ში (წლიურად 130 x 24 x 345 = 1076400 მ3). 

1000 მ3 ბუნებრივი აირის წვისას გამოიყოფა 0,0036 ტ აზოტის დიოქსიდი, 0,0089 ტ ნახშირჟანგი და 2,0 ტონა ნახშირორჟანგი[4], ამიტომ მავნე ნივთიერებათა წლიური გაფრქვევები ტოლი იქნება:
GNO2  = 0.0036 x 1076.400 =3.875 ტ/წელ;
GCO = 0.0089 x 1076.400= 9.580 ტ/წელ;
GCO2 = 2.0 x 1076.400 = 2152.800 ტ/წელ.
ხოლო წამური გაფრქვევები ტოლი იქნება:
MNO2  = 3.875 x 106/(24 x 345 x 3600) = 0.1300 გ/წმ;
MCO  = 9.580 x 106/(24 x 345 x 3600) = 0.32139 გ/წმ.

გაფრქვევები 2.0 ტ /საათში წარმადობის საქვაბიდან (გ-2 წყარო, H=7.0მ, d=0.42 მ).
საწარმოს ასევე გააჩნია 2.0 ტ /საათში წარმადობის საქვაბე, რომელიც  მუშაობს ბუნებრივ აირზე და მისი ხარჯი ტოლია 120 მ3/სთ-ში (წლიურად 120 x 24 x 345 = 993600 მ3). 

1000 მ3 ბუნებრივი აირის წვისას გამოიყოფა 0,0036 ტ აზოტის დიოქსიდი, 0,0089 ტ ნახშირჟანგი და 2,0 ტონა ნახშირორჟანგი[4], ამიტომ მავნე ნივთიერებათა წლიური გაფრქვევები ტოლი იქნება:
GNO2  = 0.0036 x 993.600 =3.577 ტ/წელ;
GCO = 0.0089 x 993.600= 8.843 ტ/წელ;
GCO2 = 2.0 x 993.600 = 1987.200 ტ/წელ.
ხოლო წამური გაფრქვევები ტოლი იქნება:
MNO2  = 3.577 x 106/(24 x 345 x 3600) = 0.1200 გ/წმ;
MCO  = 8.843 x 106/(24 x 345 x 3600) = 0.29667 გ/წმ.
მტვრის გაფრქვევის ანგარიში დანამატების - ალუმინსილიკატებისა და კრახმალის ჩაყრისას, (გაფრქვევის წყარო გ-3, გ-4).

დანამატების ტომრებიდა გადმოყრისას და ჩაყრისას გამოყოფილი მტვრის რაოდენობა იანგარიშება ფორმულით:
M. = К1 х К2 х К3 х К4 х К5 х К7 x G x B х 106 /3600  გ/წმ;
სადაც, 

K1 -  მასალაში მტვრის ფრაქციის წილია;
K2 - მტვრის მთლიანი მასიდან აეროზოლში გადასული მტვრის წილია;  

K3 -  მტვრის წარმოქმნაზე ქარის სიჩქარის გავლენის მახასიათებელი    კოეფიციენტია; 

 K4 - გარეშე ზემოქმედებისაგან საწყობის  დაცვითუნარიანობის მახასიათებელი კოეფიციენტია;
K5 - მტვრის წარმოქმნაზე მასალის სინოტივის გავლენის მახასიათებელი კოეფიციენტია; 

K7 - გადასამუშავებელი მასალის ზომების მახასიათებელი კოეფიციენტია;    

B - გადატვირთვის სიმაღლეზე დამოკიდებულების კოეიციენტია;

G - დანადგარის წარმადობა ტ/სთ;

ზემოაღნიშნული კოეფიციენტების მნიშვნელობები საწარმოს კონკრეტული პირობებისთვის წარმოდგენილია ცხრილ 5.1-ში.                                                                                                                                                                                                                     

ცხრილი 5.1.
	პარამეტრის დასახელება
	აღნიშვნა
	პარამეტრის მნიშვნელობა

	
	
	ალუმინ-სილიკატები
	კრახმალი

	მასალაში მტვრის ფრაქციის წილი
	K1
	0.05
	0.05

	მტვრის მთლიანი მასიდან აეროზოლში გადასული მტვრის წილი  
	K2
	0.02
	0.07

	მტვრის წარმოქმნაზე ქარის სიჩქარის გავლენის მახასიათებელი კოეფიციენტი
	K3
	1.0
	1.0

	გარეშე ზემოქმედებისაგან საწყობის  დაცვითუნარიანობის მახასიათებელი კოეფიციენტი
	K4
	0.2
	0.2

	მტვრის წარმოქმნაზე მასალის სინოტივის გავლენის მახასიათებელი კოეფიციენტი
	K5
	0.9
	0.9

	გადასამუშავებელი მასალის ზომების მახასიათებელი კოეფიციენტი
	K7
	1.0
	1.0

	გადატვირთვის სიმაღლეზე დამოკიდებულების კოეფიციენტი
	B
	0.6
	0.6

	გადასამუშავებელი მასალის ჯამური რაოდენობა, ტ/სთ
	G
	0.0058
	0.007


ზემოაღნიშნულ ფორმულაში სათანადო მნიშვნელობების ჩასმით მივიღებთ:
გაფრქვევები პირველი ხაზის დანამატების ჩაყრის უბნიდან (გაფრქვევის წყარო გ-3);
ალუმინსილიკატები
M.= 0.05 х 0.02 х 1.0 х 0.2 х 0.9 х 1.0 x 0.0058 x 0.6 х 106 /3600 = 0.000174 გ/წმ;

G.= 0.000174 х 8280х 3600 /106 = 0.005 ტ/წელ.

კრახმალი

M.= 0.05 х 0.07 х 1.0 х 0.2 х 0.9 х 1.0 x 0.007 x 0.6 х 106 /3600 = 0.00074 გ/წმ;
G= 0.00074 х 8280 х 3600 /106 = 0.022 ტ/წელ.

გაფრქვევები მეორე ხაზის დანამატების ჩაყრის უბნიდან (გაფრქვევის წყარო გ-4);
ალუმინსილიკატები
M.= 0.05 х 0.02 х 1.0 х 0.2 х 0.9 х 1.0 x 0.0058 x 0.6 х 106 /3600 = 0.000174 გ/წმ;

G.= 0.000174 х 8280х 3600 /106 = 0.005 ტ/წელ.

კრახმალი

M.= 0.05 х 0.07 х 1.0 х 0.2 х 0.9 х 1.0 x 0.007 x 0.6 х 106 /3600 = 0.00074 გ/წმ;
G= 0.00074 х 8280 х 3600 /106 = 0.022 ტ/წელ.
6. მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყაროების დახასიათება
ფორმა №1. მავნე ნივთიერებათა გამოყოფის წყაროების დახასიათება
	warmoebis, saamqros, ubnis dasaxeleba
	mavne nivTierebaTa gafrqvevis wyaros
	mavne nivTiere-baTa gamoyofis wyaros
	mavne nivTierebaTa
	gamoyofis way-rodan gafrq-veul mavne nivTierebaTa raodenoba, t/weli

	
	nomeri
	dasaxe​leba
	raod-enoba
	nomeri
	dasaxe​leba
	raod-enoba
	muSaobis dro dRe-RameSi
	muSaobis dro weliwadSi
	dasaxe​leba
	kodi
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	ქაღალდის გადამამუშავებელი საწარმო
	გ-1
	მილი
	1
	#1
	2.6 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	1
	24
	8280
	აზოტის ორჟანგი
	301
	3.875

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირჟანგი
	337
	9.580

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირორჟანგი
	 CO2 
	2152.800

	
	გ-2
	მილი
	1
	#2
	2.0 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	1
	24
	8280
	აზოტის ორჟანგი
	301
	3.577

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირჟანგი
	337
	8.843

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	ნახშირორჟანგი
	 CO2 
	1987.200

	
	გ-3
	არაორგანიზებული
	1
	#500
	ქაღალდის წარმოების დანადგარი
	1
	24
	8280
	ალუმინსილი-კატები 
	174
	0.005

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	არაორგანული მტვერი
	2909
	0.022

	
	გ-4
	არაორგანიზებული
	1
	#501
	ქაღალდის წარმოების დანადგარი
	1
	24
	8280
	ალუმინსილი-კატები 
	174
	0.005

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	არაორგანული მტვერი
	2909
	0.022


 ფორმა №2. მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროების დახასიათება
	mavne 

nivTierebaTa

gafrqvevis

wyaros nomeri
	mavne nivTierebaTa 

gafrqvevis wyaros parametrebi
	airhaernarevis parametrebi mavne nivTierebaTa gafrqvevis wyaros gamosavlis adgilidann
	mavne nivTiereb-

is kodi
	gafrqveul mavne nivTierebaTa raodenoba
	haerSi mavne nivTierebaTa gafrqvevis wyaros koordinatebi obieqtis koordinatTa sistemaSi, m

	
	
	
	
	
	wertilovani wyarosTvis
	xazovani wyarosTvis

	
	simaRle
	diametri an kveTis zoma, 
	siCqare,

m/wm
	moculo-biTi xarji,

 m3/wm
	tempera-

tura, 0C
	
	g/wm
	t/wel
	X
	Y
	erTi bolosaTvis
	meore bolosaTvis

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	X1
	Y1
	X2
	Y2

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15


	გ-1
	7.0
	0.42
	7.3
	1.011
	140
	301
	0.1300
	3.875
	0
	0
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	337
	0.32139
	9.580
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	 CO 
	-
	2152.800
	
	
	
	
	
	


	გ-2
	7.0
	0.42
	6,74
	0.933
	140
	301
	0.1200
	3.577
	8
	0
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	337
	0.29667
	8.843
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	 CO 
	-
	1987.200
	
	
	
	
	
	


	გ-3
	4.0
	0.5
	1.5
	0.294375
	24
	174
	0.000174
	0.005
	4
	-10
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	2909
	0.00074
	0.022
	
	
	
	
	
	

	გ-4
	4.0
	0.5
	1.5
	0.294375
	24
	174
	0.000174
	0.005
	4
	-22
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	2909
	0.00074
	0.022
	
	
	
	
	
	


ფორმა №3. აირმტვერდამჭერი მოწყობილობების მუშაობის მაჩვენებლები
	mavne nivTierebaTa
	airmtverdamWeri mowyobilobis
	mavne nivTierebaTa koncentracia, g/m3
	airmtverdamWeri 

mowyobilobis gawmendis kxarisxi % 

	gamoyofis

wyaros nomeri
	gafrqvevis wyaros nomeri
	kodi
	dasaxeleba
	raodenoba cali
	gawmendamde
	gawmendis Semdeg
	saproeqto
	faqtiuri

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


    ფორმა №4. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევა, მათი გაწმენდა და უტილიზირება, ტ/წელი
	mavne nivTierebaTa 


	gamoyofis wyaroebidan warmoqmnili

mavne

nivTierebaTa raodenoba,

(sv.4+sv.6)
	maT Soris
	gasawmendad Semosulidan daWerili da gauvnebelyofili
	sul atmosfe-rul haerSi gafrqveul 

mavne 

nivTierebaTa raodenoba 

(sv.3-sv.7)
	mavne nivTierebaTa daWeris 

procenti 

gamoyofilTan SedarebiT, 

(sv.7/sv.3)(100

	
	
	gafrqveulia gawmendis gareSe
	sul moxvda

gamwmend mowyobilobaSi
	
	maT Soris
	
	

	kodi
	dasaxeleba
	
	sul
	maT Soris organizebuli gamoyofis wyaroebidan
	
	sul
	utulizirebulia
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	2909
	არაორგანული მტვერი
	0.044
	0.044
	-
	-
	-
	-
	0.044
	-

	174
	ალუმინსილიკატები
	0.010
	0.010
	-
	-
	-
	-
	0.010
	-

	337
	ნახშირჟანგი
	18.423
	18.423
	18.423
	-
	-
	-
	18.423
	-

	301
	აზოტის ორჟანგი
	7.452
	7.452
	7.452
	-
	-
	-
	7.452
	-

	-
	ნახშირორჟანგი
	4140.000
	4140.000
	4140.000
	-
	-
	-
	4140.000
	-

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


7. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიში, მიღებული შედეგები და ანალიზი
7.1. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშისთვის გამოყენებული კომპიუტერული პროგრამა და გაანგარიშების ამონაბეჭდის მოკლე დახასიათება
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიში განხორციელდა ავტომატიზებული კომპიუტერული პროგრამა „Эколог“ - ის გამოყენებით, რომელიც აკმაყოფილებს მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ნორმების სათანადო მოთხოვნებს.
მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშისთვის საჭირო საწყის მონაცემებს წარმოადგენს:

- საწარმოს გენგეგმა მასზედ გაფრქვევის წყაროთა ჩვენებით;

- საწარმოს განლაგების სიტუაციური რუკა-სქემა;

- საწარმოს განლაგების რაიონის კლიმატურ და ფიზიკურ-გეოგრაფიული მახასიათებლები;
- საწარმოდან ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის პარამეტრები;

- დასახლებული პუნქტისთვის ატმოსფერული ჰაერის მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაციის ნორმები.

ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიში იწარმოება მავნე ნივთიერებათა გაბნევის სხვადასხვა პარამეტრებისთვის, აირჩევა რა ამ პირობებიდან გაბნევის არახელსაყრელი და სწორედ ასეთი შემთხვევისთვის იანგარიშება მავნე ნივთიერების შესაძლო მაქსიმალური კონცენტრაცია ატმოსფერულ ჰაერში. მანქანური ანგარიშისას იგი განისაზღვრება სპეციალურად შერჩეულ წერტილებში და, აგრეთვე, საანგარიშო ბადის კვანძებში. საანგარიშო ბადედ მიღებულია კვადრატული ფორმის ტერიტორია 1000მ x 1000მ ბიჯით 100მ. გაბნევის ანგარიში ჩატარდა მავნე ნივთიერებათა ფონური კონცენტრაციების გათვალისწინებით. 
მანქანური დამუშავების კომპიუტერული სისტემა იძლევა მთლიანი საწყისი მონაცემების წარმოდგენას და ყოველი მავნე ნივთიერებისთვის შესრულებული ანგარიშის შედეგებს.

ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის შედეგები წარმოდგენილია დანართ 3-ში მანქანური ანგარიშის ამონაბეჭდის სახით და მათში ასახულია:
-
მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს პარამეტრები;

-
საწარმოს განთავსების რაიონის მახასიათებელი კლიმატურ და მეტეოროლოგიური პარამეტრები, ქარის სხვადასხვა საანგარიშო სიჩქარეები;
-
მავნე ნივთიერებათა ჯამური გაფრქვევები წყაროებიდან;
-
მავნე ნივთიერებათა მაქსიმალური კონცენტრაციები საანგარიშო ბადის ყოველი x  და y  წერტილებისთვის;
-
მავნე ნივთიერებათა მაქსიმალური კონცენტრაციების წერტილები       ზაფხულისთვის;
-
მავნე ნივთიერებათა გაბნევის რუკები.
7.2. ელექტროგამომთვლელ მანქანაზე გაბნევის გაანგარიშების    შედეგების ანალიზი
საწარმოდან  უახლოესი დასახლებული პუნქტი დაშორებულია 50 მეტრით, ამიტომ მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები დგინდება საწარმოდან 50 მეტრში.

გამომდინარე აღნიშნულიდან, საკვლევი ტერიტორიის ატმოსფერული ჰაერის ფონური დაბინძურების შეფასებისათვის, საჭიროა გამოყენებულ იქნას საქართველოს მთავრობის 2013 წლის 31 დეკემბრის №408 დადგენილების (ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების გაანგარიშების ტექნიკური რეგლამენტის დამტკიცების თაობაზე) მე-5 მუხლის მე-8 პუნქტით   გათვალისწინებული რეკომენდაციები.
გათვლები განხორციელდა იმ შემთხვევისათვის, როცა ერთდროულად აფრქვევს ყველა წყარო და გათვალისწინებული იქნა ქალაქის ფონური მონაცემები მოსახლეობის რიცხოვნების გათვალისწინებით (10 ათაზე ნაკლები რიცხოვნობა).
საწარმოს მიმდებარედ არსებული შპს „აბიფარმი“-ს წამლების დამაფასოვებელი-სასაწყობო საწარმოდან ატმოსფერულ ჰაერში გამოყოფის მავნე ნივთიერებები არ გააჩნია, აქედან გამომდინარე კუმულაციურ ზემოქმედებას აღნიშნული საწარმოდან ატმოსფერულ ჰაერზე ადგილი არ ექნება.
უახლოესი დასახლებული პუნქტი დაშორებულია 50 მეტრით. ყოველივე აქედან გამომდინარე, მიწისპირა კონცენტრაციების ანგარიში განხორციელდა ნულოვანი წყაროდან შემდეგ კორდინატებზე:

1 - (0; 50); 2 – (0; -50); 3 – (50; 0);  4 – (0; 50); 
აღნიშნული შედეგები მოცემულია ცხრილ 7.1-ში
ცხრილი 7.1.
მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის ძირითადი შედეგები
	კოდი
	ნივთიერების დასახელება
	საკონტროლო წეწრტილები კორდინატებით
(ზდკ-ს წილი)

	
	
	(0; 50)
	(0; -50)
	(50; 0)
	(-50;  0)
	500 მ.

	2909
	არაორგანული მტვერი
	0.01  
	0.02  
	0.03  
	0.02  
	0.001

	174
	ალუმინსილიკატები 
	0.0058
	0.010
	0.0071
	0.0063
	0.0039

	301
	აზოტის ორჟანგი,  (NO2)
	0.65  
	0.65  
	0.69  
	0.75  
	0.18

	337
	ნახშირჟანგი
	0.06 
	0.06 
	0.07 
	0.07 
	0.02


8. ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები 
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები თითოეული გაფრქვევის წყაროსთვის წარმოდგენილია ცხრილ 8.1-ში.
ცხრილი 8.1.

ზდგ-ს ნორმები ხუთწლიან პერიოდში თითოეული გაფრქვევის წყაროსათვის და თითოეული მავნე ნივთიერებისათვის 
	გამოყოფის წყაროს დასახელება
	გაფრქვევის წყაროს ნომერი
	ზდგ-ს ნორმები 2021 – 2026 წლებისათის

	
	
	გ/წმ
	ტ/წელ

	1
	2
	3
	4

	აზოტის ორჟანგი

	2.6 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	გ-1
	0.1300
	3.875

	2.0 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	გ-2
	0.1200
	3.577

	სულ:
	0.2500
	7.452

	ნახშირჟანგი

	2.6 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	გ-1
	0.32139
	9.580

	2.0 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	გ-2
	0.29667
	8.843

	sul:
	0.61806
	18.423

	ალუმინსილიკატები

	ქაღალდის წარმოების დანადგარი
	გ-3
	0.000174
	0.005

	ქაღალდის წარმოების დანადგარი
	გ-4
	0.000174
	0.005

	sul:
	0.000348
	0.010

	არაორგანული მტვერი

	ქაღალდის წარმოების დანადგარი
	გ-3
	0.00074
	0.022

	ქაღალდის წარმოების დანადგარი
	გ-4
	0.00074
	0.022

	sul:
	0.00148
	0.044

	ნახშირორჟანგი

	2.6 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	გ-1
	-
	2152.800

	2.0 ტ/სთ წარმადობის საქვაბე
	გ-2
	-
	1987.200

	sul:
	-
	4140.000


9. ზდგ-ს ნორმები ხუთწლიან პერიოდში მთლიანად საწარმოსათვის
ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმები ხუთწლიან პერიოდში მთლიანად საწარმოსათვის წარმოდგენილია ცხრილ 9.1-ში.
ცხრილი 9.1.

ზდგ-ს ნორმები ხუთწლიან პერიოდში მთლიანად საწარმოსათვის
	მავნე ნივთიერებების დასახელება
	ზდგ-ს ნორმები 2021 – 2026 წლებისათის

	
	გ/წმ
	ტ/წელ

	1
	2
	3

	არაორგანული მტვერი
	0.00148
	0.044

	ალუმინსილიკატები
	0.000348
	0.010

	აზოტის ორჟანგი
	0.2500
	7.452

	ნახშირჟანგი
	0.61806
	18.423

	ნახშირორჟანგი
	-
	4140.000

	
	
	

	
	
	


10. გამოყენებული ლიტერატურა
1. EMEP/CORINAIR, Atmospheric Emission Inventory Guidebook, Sec.   Ed., V.2, (Edited by Stephen Richardson), 1999

2.
საქართველოს კანონი «გარემოს დაცვის შესახებ”. თბილისი, 1996.
3.
საქართველოს კანონი "ატმოსფერული ჰაერის დაცვის შესახებ", თბილისი, 1999.
4.
საქართველოს მთავრობის დადგენილება #42 2014 ~ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების სტაციონარული წყაროების ინვენტარიზაციის ტექნიკური რეგლამენტი”.

5. УДЕЛЬНЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ВЫБРОСОВ ЗАГРЯЗНЯЮЩИХ ВЕЩЕСТВ В АТМОСФЕРУ ОТ ПРЕДПРИЯТИЙ ПЕРЕРАБАТЫВАЮЩЕЙ ПРОМЫШЛЕННОСТИ АГРОПРОМЫШЛЕННОГО КОМПЛЕКСА,  Курск, 1990.

6.
საქართველოს მთავრობის დადგენილება #408 2014 წლის 31 დეკემბერი “ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების გაანგარიშების ტექნიკური რეგლამენტი”.
7.
 საქართველოსåíშრომის, ჯანმრთელობისა და სოციალური დაცვის მინისტრის 2003 წლის 24 თებერვლის ბრძანება #38/ნ «გარემოს ხარისხობრივი მდგომარეობის ნორმების დამტკიცების შესახებ».

8.
საქართველოს მთავრობის დადგენილება ~დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან  ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვევების ფაქტობრივი რაოდენობის განსაზღვრის ინსტრუმენტული მეთოდის, დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვევების ფაქტობრივი რაოდენობის დამდგენი სპეციალური გამზომ-საკონტროლო აპარატურის სტანდარტული ჩამონათვალისა და დაბინძურების სტაციონარული წყაროებიდან ტექნოლოგიური პროცესების მიხედვით ატმოსფერულ ჰაერში გაფრქვევების ფაქტობრივი რაოდენობის საანგარიშო მეთოდიკის შესახებ ტექნიკური რეგლამენტის დამტკიცების თაობაზე”, #435 2013 წლის 31 დეკემბერი   ქ. თბილისი.âû
დ ა ნ ა რ თ ი :

-
საწარმოს გენ-გეგმის სქემა
-
საწარმოს განლაგების სიტუაციური რუკა-სქემა
-     მავნე ნივთიერებათა გაბნევის ანგარიშის მონაცემები
 [image: image1.png]Az Bopobiseiged
Fa6ancps
@gm60apebieCeabFsngs





  დან. 1. საწარმოს გენ-გეგმა გაფრქვევის წყაროთა ჩვენებით






დან. 2. საწარმოს განლაგების სიტუაციური რუკა-სქემა.
УПРЗА ЭКОЛОГ, версия 3.00
Copyright © 1990-2009 ФИРМА "ИНТЕГРАЛ"

სერიული ნომერი 01-15-0276, Институт Гидрометеорологии Грузии
საწარმოს ნომერი 69; შპს "ნეოპრინტი"
ქალაქი მცხეთა
შეიმუშავა ეკოლცენტრი
საწყისი მონაცემების ვარიანტი: 1, საწყისი მონაცემების ახალი ვარიანტი
გაანგარიშების ვარიანტი: გაანგარიშების ახალი ვარიანტი
გაანგარიშება შესრულებულია: ზაფხულისთვის
გაანგარიშების მოდული: "ОНД-86"

საანგარიშო მუდმივები: E1= 0.01, E2=0.01, E3=0.01, S=999999.99 კვ.კმ.
მეტეოროლოგიური პარამეტრები
	ყველაზე ცხელი თვის ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	22.1° C

	ყველაზე ცივი თვის ჰაერის საშუალო ტემპერატურა
	-1.1° C

	ატმოსფეროს სტრატიფიკაციის ტემპერატურაზე დამოკიდებული კოეფიციენტი, A
	200

	ქარის მაქსიმალური სიჩქარე მოცემული ტერიტორიისტთვის (გადამეტების განმეორებადობა 5%-ის ფარგლებში)
	17,6 მ/წმ


საწარმოს სტრუქტურა (მოედნები, საამქრო)
	ნომერი
	მოედნის (საამქროს) დასახელება


გაფრქვევის წყაროთა პარამეტრები
	აღრიცხვა:
	წყაროთა ტიპები:

	"%"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვით;
	1 - წერტილოვანი;

	"+"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვის გარეშე;
	2 - წრფივი;

	"-"  - წყარო არ არის გათვალისწინებული და მისი წვლილი არაა შეტანილი ფონში.
	3 - არაორგანიზებული;

	ნიშნულების არარსებობის შემტხვევაში წყარო არ ითვლება.
	4 - წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა, გაერთიანებული ერთ სიბრტყულად გათვლისთვის;

	
	5 - არაორგანიზებული, დროში ცვლადი გაფრქვევის სიმძლავრით;

	
	6 - წერტილოვანი, ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევით;

	
	7 - ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევის წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა;

	
	8 - ავტომაგისტრალი.

	აღრიცხვა ანგარიშისას
	მოედ.№
	საამქ. №
	წყაროს №
	წყაროს დასახელება
	ვარი-ანტი
	ტიპი
	წყაროს სიმაღლე (მ)
	დიამეტრი (მ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის მოცულ. (მ3/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის წიჩქარე (მ/წმ)
	აირ-ჰაეროვანი ნარევის ტემპერატ. (°C)
	რელიეფის კოეფ.
	კოორდ. X1 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y1 ღერძი (მ)
	კოორდ. X2 ღერძი (მ)
	კოორდ. Y2 ღერძი (მ)
	წყაროს სიგანე (მ)

	%
	0
	0
	1
	ახალი წყარო
	1
	1
	7,0
	0,42
	1,011
	7,29731
	140
	1,0
	0,0
	0,0
	0,0
	0,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	0.1300000
	3,8750000
	1
	
	0,406
	83,4
	1,7
	
	0,385
	87
	1,8

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	0.3213900
	9,5800000
	1
	
	0,040
	83,4
	1,7
	
	0,038
	87
	1,8

	%
	0
	0
	2
	ახალი წყარო
	1
	1
	7,0
	0,42
	0,933
	6,73431
	140
	1,0
	8,0
	0,0
	8,0
	0,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	0.1200000
	3,5770000
	1
	
	0,404
	79,9
	1,6
	
	0,381
	83,4
	1,7

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	0.2966700
	8,8430000
	1
	
	0,040
	79,9
	1,6
	
	0,038
	83,4
	1,7

	+
	0
	0
	3
	ახალი წყარო
	1
	1
	4,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	24
	1,0
	4,0
	-10,0
	4,0
	-10,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0174
	ალუმინის სილიკატები
	0.0001740
	0,0050000
	1
	
	0,007
	16,2
	0,5
	
	0,005
	22
	0,8

	2909
	არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
	0.0007400
	0,0220000
	1
	
	0,019
	16,2
	0,5
	
	0,013
	22
	0,8

	+
	0
	0
	4
	ახალი წყარო
	1
	1
	4,0
	0,50
	0,29452
	1,50000
	24
	1,0
	4,0
	-22,0
	4,0
	-22,0
	0,00

	ნივთ. კოდი
	ნივთიერება
	გაფრქვევა (გ/წმ)
	გაფრქვევა (ტ/წლ)
	F
	ზაფხ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um
	ზამთ.:
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um

	0174
	ალუმინის სილიკატები
	0.0001740
	0,0050000
	1
	
	0,007
	16,2
	0,5
	
	0,005
	22
	0,8

	2909
	არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
	0.0007400
	0,0220000
	1
	
	0,019
	16,2
	0,5
	
	0,013
	22
	0,8


ემისიები წყაროებიდან ნივთიერებების მიხედვით
	აღრიცხვა:
	წყაროთა ტიპები:

	"%"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვით;
	1 - წერტილოვანი;

	"+"  - წყარო გათვალისწინებულია ფონის გამორიცხვის გარეშე;
	2 - წრფივი;

	"-"  - წყარო არ არის გათვალისწინებული და მისი წვლილი არაა შეტანილი ფონში.
	3 - არაორგანიზებული;

	ნიშნულების არარსებობის შემტხვევაში წყარო არ ითვლება.
	4 - წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა, გაერთიანებული ერთ სიბრტყულად გათვლისთვის;

	(-) ნიშნით აღნიშნული ან აღუნიშნავი () წყაროები საერთო ჯამში გათვალისწინებული არ არის
	5 - არაორგანიზებული, დროში ცვლადი გაფრქვევის სიმძლავრით;

	
	6 - წერტილოვანი, ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევით;

	
	7 - ქოლგისებური ან ჰორიზონტალური გაფრქვევის წერტილოვანი წყაროების ერთობლიობა;

	
	8 - ავტომაგისტრალი.


ნივთიერება: 0174   ალუმინის სილიკატები
	№

მოედ.
	№

საამქ.
	№

წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა

(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	3
	1
	+
	0.0001740
	1
	0,0073
	16,21
	0,5000
	0,0050
	22,03
	0,7977

	0
	0
	4
	1
	+
	0.0001740
	1
	0,0073
	16,21
	0,5000
	0,0050
	22,03
	0,7977

	სულ:
	0.0003480
	
	0,0147
	
	0,0100
	


ნივთიერება: 0301   აზოტის ორჟანგი
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	1
	1
	%
	0.1300000
	1
	0,4064
	83,42
	1,6723
	0,3849
	86,99
	1,7754

	0
	0
	2
	1
	%
	0.1200000
	1
	0,4037
	79,92
	1,6281
	0,3806
	83,40
	1,7286

	სულ:
	0.2500000
	
	0,8101
	
	0,7655
	


ნივთიერება: 0337   ნახშირბადის ოქსიდი
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	1
	1
	%
	0.3213900
	1
	0,0402
	83,42
	1,6723
	0,0381
	86,99
	1,7754

	0
	0
	2
	1
	%
	0.2966700
	1
	0,0399
	79,92
	1,6281
	0,0376
	83,40
	1,7286

	სულ:
	0.6180600
	
	0,0801
	
	0,0757
	


ნივთიერება: 2909   არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
	№
მოედ.
	№
საამქ.
	№
წყაროს
	ტიპი
	აღრიცხვა
	გაფრქვევა
(გ/წმ)
	F
	ზაფხ.
	ზამთ.

	
	
	
	
	
	
	
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)
	Cm/ზდკ
	Xm
	Um (მ/წმ)

	0
	0
	3
	1
	+
	0.0007400
	1
	0,0187
	16,21
	0,5000
	0,0128
	22,03
	0,7977

	0
	0
	4
	1
	+
	0.0007400
	1
	0,0187
	16,21
	0,5000
	0,0128
	22,03
	0,7977

	სულ:
	0.0014800
	
	0,0375
	
	0,0255
	


გაანგარიშება შესრულდა ნივთიერებათა მიხედვით (ჯამური ზემოქმედების ჯგუფების მიხედვით)
	კოდი
	ნივთიერება
	ზღვრულად დასაშვები კონცენტრაცია
	*ზდკ-ს შესწორების კოეფიციენტი
/საორ. უსაფრ. ზემოქ. დონე
	ფონური კონცენტრ.
 

	
	
	ტიპი
	საცნობარო მნიშვნელობა
	ანგარიშში გამოყენებ.
	
	აღრიცხვა
	ინტერპ.

	0174
	ალუმინის სილიკატები
	ზდკ საშ. დ/ღ * 10
	0.0300000
	0.3000000
	1
	არა
	არა

	0301
	აზოტის ორჟანგი
	მაქს. ერთ.
	0.2000000
	0.2000000
	1
	არა
	არა

	0337
	ნახშირბადის ოქსიდი
	მაქს. ერთ.
	5.0000000
	5.0000000
	1
	არა
	არა

	2909
	არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
	მაქს. ერთ.
	0.5000000
	0.5000000
	1
	არა
	არა


*გამოიყენება განსაკუტრებული ნორმატიული მოთხოვნების გამოყენების საჭიროების შემთხვევაში. პარამეტრის "შესწორების კოეფიციენტი/საორ. უსაფრ. ზემოქ. დონე", მნიშვნელობის ცვლილების შემტხვევაში, რომელის სტანდარტული მნიშვნელობა 1-ია, მაქსიმალური კონცენტრაციის გაანგარიშებული სიდიდეები შედარებული უნდა იქნას არა კოეფიციენტის მნიშვენლობას, არამედ 1-ს.
საანგარიშო მეტეოპარამეტრების გადარჩევა
ავტომატური გადარჩევა
ქარის სიჩქარეთა გადარჩევა სრულდება ავტომატურად
ქარის მიმართულება
	სექტორის დასაწისი
	სექტორის დასასრული
	ქარის გადარჩევის ბიჯი

	0
	360
	1


საანგარიშო არეალი
საანგარიშო მოედნები
	№
	ტიპი
	მოედნის სრული აღწერა
	სიგანე
(მ)
	ბიჯი
(მ)
	სიმაღლ.
(მ)
	კომენტარი

	
	
	შუა წერტილის კოორდინატები,
I მხარე (მ)
	შუა წერტილის კოორდინატები,
II მხარე (მ)
	
	
	
	

	
	
	X
	Y
	X
	Y
	
	X
	Y
	
	

	1
	მოცემული
	-500
	0
	500
	0
	1000
	100
	100
	0
	


საანგარიშო წერტილები
	№
	წერტილის კოორდინატები (მ)
	სიმაღლ.
(მ)
	წერტილ. ტიპი
	კომენტარი

	
	X
	Y
	
	
	

	1
	50,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	2
	-50,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	3
	0,00
	50,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	4
	0,00
	-50,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	5
	500,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	6
	-500,00
	0,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	7
	0,00
	500,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	

	8
	0,00
	-500,00
	2
	მომხმარებლის წერტილი
	


გაანგარიშების შედეგები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო წერტილები)
წერტილთა ტიპები:

0 - მომხმარებლის საანგარიშო წერტილი
1 - წერტილი დაცვის ზონის საზღვარზე
2 - წერტილი საწარმო ზონის საზღვარზე
3 - წერტილი სანიტარულ-დაცვითი ზონის საზღვარზე
4 - წერტილი დასახლებული ზონის საზღვარზე
5 - წერტილი შენობის საზღვარზე
ნივთიერება: 0174  ალუმინის სილიკატები
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	0
	-50
	2
	0.01
	7
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	1
	50
	0
	2
	7.1e-3
	251
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	2
	-50
	0
	2
	6.3e-3
	106
	0,78
	0.000
	0.000
	0

	3
	0
	50
	2
	5.8e-3
	176
	0,78
	0.000
	0.000
	0

	8
	0
	-500
	2
	3.9e-4
	0
	17,60
	0.000
	0.000
	0

	5
	500
	0
	2
	3.8e-4
	268
	17,60
	0.000
	0.000
	0

	6
	-500
	0
	2
	3.8e-4
	92
	17,60
	0.000
	0.000
	0

	7
	0
	500
	2
	3.7e-4
	180
	17,60
	0.000
	0.000
	0


ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	2
	-50
	0
	2
	0.75
	90
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	1
	50
	0
	2
	0.69
	270
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	3
	0
	50
	2
	0.65
	175
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	4
	0
	-50
	2
	0.65
	5
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	5
	500
	0
	2
	0.18
	270
	3,63
	0.000
	0.000
	0

	7
	0
	500
	2
	0.18
	180
	3,63
	0.000
	0.000
	0

	8
	0
	-500
	2
	0.18
	0
	3,63
	0.000
	0.000
	0

	6
	-500
	0
	2
	0.18
	90
	3,63
	0.000
	0.000
	0


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	2
	-50
	0
	2
	0.07
	90
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	1
	50
	0
	2
	0.07
	270
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	3
	0
	50
	2
	0.06
	175
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	4
	0
	-50
	2
	0.06
	5
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	5
	500
	0
	2
	0.02
	270
	3,63
	0.000
	0.000
	0

	7
	0
	500
	2
	0.02
	180
	3,63
	0.000
	0.000
	0

	8
	0
	-500
	2
	0.02
	0
	3,63
	0.000
	0.000
	0

	6
	-500
	0
	2
	0.02
	90
	3,63
	0.000
	0.000
	0


ნივთიერება: 2909  არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	0
	-50
	2
	0.03
	7
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	1
	50
	0
	2
	0.02
	251
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	2
	-50
	0
	2
	0.02
	106
	0,78
	0.000
	0.000
	0

	3
	0
	50
	2
	0.01
	176
	0,78
	0.000
	0.000
	0

	8
	0
	-500
	2
	1.0e-3
	0
	17,60
	0.000
	0.000
	0

	5
	500
	0
	2
	9.8e-4
	268
	17,60
	0.000
	0.000
	0

	6
	-500
	0
	2
	9.6e-4
	92
	17,60
	0.000
	0.000
	0

	7
	0
	500
	2
	9.5e-4
	180
	17,60
	0.000
	0.000
	0


გაანგარიშების შედეგები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო მოედნები)
ნივთიერება: 0174  ალუმინის სილიკატები
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-500
	-500
	2.7e-4
	46
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-400
	3.0e-4
	53
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-300
	3.3e-4
	61
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-200
	3.6e-4
	70
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-100
	3.7e-4
	81
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	0
	3.8e-4
	92
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	100
	3.7e-4
	103
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	200
	3.5e-4
	113
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	300
	3.2e-4
	122
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	400
	2.9e-4
	130
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	500
	2.5e-4
	136
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-500
	3.0e-4
	40
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-400
	3.4e-4
	46
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-300
	3.9e-4
	55
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-200
	4.3e-4
	66
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	-100
	4.7e-4
	78
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	0
	4.8e-4
	92
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	100
	4.6e-4
	106
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	200
	4.2e-4
	118
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	300
	3.7e-4
	128
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	400
	3.3e-4
	136
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	500
	2.9e-4
	142
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	-500
	3.4e-4
	32
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	-400
	3.9e-4
	38
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	-300
	4.7e-4
	47
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	-200
	5.6e-4
	59
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	-100
	6.3e-4
	75
	7,23
	0.000
	0.000

	-300
	0
	6.6e-4
	93
	7,23
	0.000
	0.000

	-300
	100
	6.1e-4
	111
	7,23
	0.000
	0.000

	-300
	200
	5.3e-4
	125
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	300
	4.4e-4
	136
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	400
	3.7e-4
	144
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	500
	3.2e-4
	149
	17,60
	0.000
	0.000

	-200
	-500
	3.7e-4
	23
	17,60
	0.000
	0.000

	-200
	-400
	4.5e-4
	28
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	-300
	5.7e-4
	36
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	-200
	7.5e-4
	48
	7,23
	0.000
	0.000

	-200
	-100
	9.7e-4
	68
	4,63
	0.000
	0.000

	-200
	0
	1.0e-3
	94
	4,63
	0.000
	0.000

	-200
	100
	9.0e-4
	120
	4,63
	0.000
	0.000

	-200
	200
	6.9e-4
	137
	7,23
	0.000
	0.000

	-200
	300
	5.3e-4
	147
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	400
	4.2e-4
	154
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	500
	3.5e-4
	158
	17,60
	0.000
	0.000

	-100
	-500
	3.9e-4
	12
	17,60
	0.000
	0.000

	-100
	-400
	5.0e-4
	15
	11,28
	0.000
	0.000

	-100
	-300
	6.8e-4
	20
	7,23
	0.000
	0.000

	-100
	-200
	1.0e-3
	30
	4,63
	0.000
	0.000

	-100
	-100
	2.0e-3
	51
	1,22
	0.000
	0.000

	-100
	0
	2.9e-3
	99
	0,78
	0.000
	0.000

	-100
	100
	1.6e-3
	138
	1,90
	0.000
	0.000

	-100
	200
	8.9e-4
	154
	4,63
	0.000
	0.000

	-100
	300
	6.0e-4
	162
	7,23
	0.000
	0.000

	-100
	400
	4.6e-4
	166
	11,28
	0.000
	0.000

	-100
	500
	3.6e-4
	169
	17,60
	0.000
	0.000

	0
	-500
	3.9e-4
	0
	17,60
	0.000
	0.000

	0
	-400
	5.2e-4
	1
	11,28
	0.000
	0.000

	0
	-300
	7.3e-4
	1
	7,23
	0.000
	0.000

	0
	-200
	1.3e-3
	1
	2,97
	0.000
	0.000

	0
	-100
	4.2e-3
	3
	0,78
	0.000
	0.000

	0
	0
	0.01
	164
	0,50
	0.000
	0.000

	0
	100
	2.6e-3
	178
	1,22
	0.000
	0.000

	0
	200
	1.0e-3
	179
	4,63
	0.000
	0.000

	0
	300
	6.4e-4
	179
	7,23
	0.000
	0.000

	0
	400
	4.7e-4
	179
	11,28
	0.000
	0.000

	0
	500
	3.7e-4
	180
	17,60
	0.000
	0.000

	100
	-500
	3.9e-4
	349
	17,60
	0.000
	0.000

	100
	-400
	5.0e-4
	346
	11,28
	0.000
	0.000

	100
	-300
	6.9e-4
	341
	7,23
	0.000
	0.000

	100
	-200
	1.1e-3
	332
	4,63
	0.000
	0.000

	100
	-100
	2.2e-3
	311
	1,22
	0.000
	0.000

	100
	0
	3.3e-3
	261
	0,78
	0.000
	0.000

	100
	100
	1.7e-3
	220
	1,22
	0.000
	0.000

	100
	200
	9.1e-4
	204
	4,63
	0.000
	0.000

	100
	300
	6.1e-4
	197
	7,23
	0.000
	0.000

	100
	400
	4.6e-4
	193
	11,28
	0.000
	0.000

	100
	500
	3.7e-4
	191
	17,60
	0.000
	0.000

	200
	-500
	3.7e-4
	338
	17,60
	0.000
	0.000

	200
	-400
	4.5e-4
	333
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	-300
	5.7e-4
	325
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	-200
	7.7e-4
	313
	7,23
	0.000
	0.000

	200
	-100
	1.0e-3
	293
	4,63
	0.000
	0.000

	200
	0
	1.1e-3
	265
	2,97
	0.000
	0.000

	200
	100
	9.3e-4
	239
	4,63
	0.000
	0.000

	200
	200
	7.0e-4
	222
	7,23
	0.000
	0.000

	200
	300
	5.3e-4
	212
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	400
	4.2e-4
	205
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	500
	3.5e-4
	201
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	-500
	3.4e-4
	329
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	-400
	3.9e-4
	322
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	-300
	4.8e-4
	314
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	-200
	5.7e-4
	302
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	-100
	6.5e-4
	286
	7,23
	0.000
	0.000

	300
	0
	6.8e-4
	267
	7,23
	0.000
	0.000

	300
	100
	6.3e-4
	249
	7,23
	0.000
	0.000

	300
	200
	5.4e-4
	234
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	300
	4.5e-4
	223
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	400
	3.7e-4
	215
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	500
	3.2e-4
	210
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-500
	3.0e-4
	321
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-400
	3.5e-4
	314
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-300
	3.9e-4
	306
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-200
	4.4e-4
	295
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	-100
	4.8e-4
	282
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	0
	4.9e-4
	268
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	100
	4.7e-4
	254
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	200
	4.3e-4
	241
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	300
	3.8e-4
	231
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	400
	3.3e-4
	224
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	500
	2.9e-4
	218
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-500
	2.7e-4
	314
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-400
	3.0e-4
	308
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-300
	3.3e-4
	300
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-200
	3.6e-4
	290
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-100
	3.8e-4
	280
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	0
	3.8e-4
	268
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	100
	3.7e-4
	257
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	200
	3.5e-4
	246
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	300
	3.2e-4
	238
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	400
	2.9e-4
	230
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	500
	2.6e-4
	224
	17,60
	0.000
	0.000


ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-500
	-500
	0.11
	45
	0,50
	0.000
	0.000

	-500
	-400
	0.12
	52
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	-300
	0.14
	59
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	-200
	0.16
	68
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	-100
	0.17
	79
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	0
	0.18
	90
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	100
	0.17
	101
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	200
	0.16
	112
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	300
	0.14
	121
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	400
	0.12
	128
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	500
	0.11
	135
	0,50
	0.000
	0.000

	-400
	-500
	0.12
	39
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	-400
	0.15
	45
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	-300
	0.18
	53
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	-200
	0.21
	64
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	-100
	0.23
	76
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	0
	0.24
	90
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	100
	0.23
	104
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	200
	0.21
	116
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	300
	0.18
	127
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	400
	0.15
	135
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	500
	0.12
	141
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	-500
	0.14
	31
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	-400
	0.18
	37
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	-300
	0.23
	45
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	-200
	0.28
	57
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	-100
	0.33
	72
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	0
	0.35
	90
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	100
	0.33
	108
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	200
	0.28
	123
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	300
	0.23
	135
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	400
	0.18
	143
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	500
	0.14
	149
	3,63
	0.000
	0.000

	-200
	-500
	0.16
	22
	3,63
	0.000
	0.000

	-200
	-400
	0.21
	27
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	-300
	0.28
	34
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	-200
	0.38
	46
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	-100
	0.47
	64
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	0
	0.52
	90
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	100
	0.47
	116
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	200
	0.38
	134
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	300
	0.28
	146
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	400
	0.21
	153
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	500
	0.16
	158
	3,63
	0.000
	0.000

	-100
	-500
	0.17
	12
	3,63
	0.000
	0.000

	-100
	-400
	0.24
	15
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	-300
	0.33
	19
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	-200
	0.47
	27
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	-100
	0.65
	46
	1,65
	0.000
	0.000

	-100
	0
	0.76
	90
	1,65
	0.000
	0.000

	-100
	100
	0.65
	134
	1,65
	0.000
	0.000

	-100
	200
	0.47
	153
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	300
	0.33
	161
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	400
	0.24
	165
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	500
	0.17
	168
	3,63
	0.000
	0.000

	0
	-500
	0.18
	0
	3,63
	0.000
	0.000

	0
	-400
	0.25
	1
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	-300
	0.36
	1
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	-200
	0.52
	1
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	-100
	0.75
	2
	1,65
	0.000
	0.000

	0
	0
	0.32
	90
	1,65
	0.000
	0.000

	0
	100
	0.75
	178
	1,65
	0.000
	0.000

	0
	200
	0.52
	179
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	300
	0.36
	179
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	400
	0.25
	179
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	500
	0.18
	180
	3,63
	0.000
	0.000

	100
	-500
	0.17
	349
	3,63
	0.000
	0.000

	100
	-400
	0.24
	346
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	-300
	0.34
	342
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	-200
	0.48
	334
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	-100
	0.66
	316
	1,65
	0.000
	0.000

	100
	0
	0.78
	270
	1,65
	0.000
	0.000

	100
	100
	0.66
	224
	1,65
	0.000
	0.000

	100
	200
	0.48
	206
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	300
	0.34
	198
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	400
	0.24
	194
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	500
	0.17
	191
	3,63
	0.000
	0.000

	200
	-500
	0.16
	339
	3,63
	0.000
	0.000

	200
	-400
	0.21
	334
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	-300
	0.29
	327
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	-200
	0.38
	316
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	-100
	0.48
	297
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	0
	0.53
	270
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	100
	0.48
	243
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	200
	0.38
	224
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	300
	0.29
	213
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	400
	0.21
	206
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	500
	0.16
	201
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	-500
	0.14
	329
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	-400
	0.18
	323
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	-300
	0.23
	315
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	-200
	0.29
	304
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	-100
	0.34
	289
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	0
	0.36
	270
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	100
	0.34
	251
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	200
	0.29
	236
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	300
	0.23
	225
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	400
	0.18
	217
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	500
	0.14
	211
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-500
	0.12
	322
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-400
	0.15
	315
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-300
	0.18
	307
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-200
	0.21
	297
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	-100
	0.24
	284
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	0
	0.25
	270
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	100
	0.24
	256
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	200
	0.21
	243
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	300
	0.18
	233
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	400
	0.15
	225
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	500
	0.12
	218
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-500
	0.11
	315
	0,50
	0.000
	0.000

	500
	-400
	0.12
	309
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-300
	0.14
	301
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-200
	0.16
	292
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-100
	0.18
	281
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	0
	0.18
	270
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	100
	0.18
	259
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	200
	0.16
	248
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	300
	0.14
	239
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	400
	0.12
	231
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	500
	0.11
	225
	0,50
	0.000
	0.000


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-500
	-500
	0.01
	45
	0,50
	0.000
	0.000

	-500
	-400
	0.01
	52
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	-300
	0.01
	59
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	-200
	0.02
	68
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	-100
	0.02
	79
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	0
	0.02
	90
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	100
	0.02
	101
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	200
	0.02
	112
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	300
	0.01
	121
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	400
	0.01
	128
	3,63
	0.000
	0.000

	-500
	500
	0.01
	135
	0,50
	0.000
	0.000

	-400
	-500
	0.01
	39
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	-400
	0.01
	45
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	-300
	0.02
	53
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	-200
	0.02
	64
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	-100
	0.02
	76
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	0
	0.02
	90
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	100
	0.02
	104
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	200
	0.02
	116
	2,45
	0.000
	0.000

	-400
	300
	0.02
	127
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	400
	0.01
	135
	3,63
	0.000
	0.000

	-400
	500
	0.01
	141
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	-500
	0.01
	31
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	-400
	0.02
	37
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	-300
	0.02
	45
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	-200
	0.03
	57
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	-100
	0.03
	72
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	0
	0.03
	90
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	100
	0.03
	108
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	200
	0.03
	123
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	300
	0.02
	135
	2,45
	0.000
	0.000

	-300
	400
	0.02
	143
	3,63
	0.000
	0.000

	-300
	500
	0.01
	149
	3,63
	0.000
	0.000

	-200
	-500
	0.02
	22
	3,63
	0.000
	0.000

	-200
	-400
	0.02
	27
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	-300
	0.03
	34
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	-200
	0.04
	46
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	-100
	0.05
	64
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	0
	0.05
	90
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	100
	0.05
	116
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	200
	0.04
	134
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	300
	0.03
	146
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	400
	0.02
	153
	2,45
	0.000
	0.000

	-200
	500
	0.02
	158
	3,63
	0.000
	0.000

	-100
	-500
	0.02
	12
	3,63
	0.000
	0.000

	-100
	-400
	0.02
	15
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	-300
	0.03
	19
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	-200
	0.05
	27
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	-100
	0.06
	46
	1,65
	0.000
	0.000

	-100
	0
	0.07
	90
	1,65
	0.000
	0.000

	-100
	100
	0.06
	134
	1,65
	0.000
	0.000

	-100
	200
	0.05
	153
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	300
	0.03
	161
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	400
	0.02
	165
	2,45
	0.000
	0.000

	-100
	500
	0.02
	168
	3,63
	0.000
	0.000

	0
	-500
	0.02
	0
	3,63
	0.000
	0.000

	0
	-400
	0.02
	1
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	-300
	0.04
	1
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	-200
	0.05
	1
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	-100
	0.07
	2
	1,65
	0.000
	0.000

	0
	0
	0.03
	90
	1,65
	0.000
	0.000

	0
	100
	0.07
	178
	1,65
	0.000
	0.000

	0
	200
	0.05
	179
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	300
	0.04
	179
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	400
	0.02
	179
	2,45
	0.000
	0.000

	0
	500
	0.02
	180
	3,63
	0.000
	0.000

	100
	-500
	0.02
	349
	3,63
	0.000
	0.000

	100
	-400
	0.02
	346
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	-300
	0.03
	342
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	-200
	0.05
	334
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	-100
	0.07
	316
	1,65
	0.000
	0.000

	100
	0
	0.08
	270
	1,65
	0.000
	0.000

	100
	100
	0.07
	224
	1,65
	0.000
	0.000

	100
	200
	0.05
	206
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	300
	0.03
	198
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	400
	0.02
	194
	2,45
	0.000
	0.000

	100
	500
	0.02
	191
	3,63
	0.000
	0.000

	200
	-500
	0.02
	339
	3,63
	0.000
	0.000

	200
	-400
	0.02
	334
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	-300
	0.03
	327
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	-200
	0.04
	316
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	-100
	0.05
	297
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	0
	0.05
	270
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	100
	0.05
	243
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	200
	0.04
	224
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	300
	0.03
	213
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	400
	0.02
	206
	2,45
	0.000
	0.000

	200
	500
	0.02
	201
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	-500
	0.01
	329
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	-400
	0.02
	323
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	-300
	0.02
	315
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	-200
	0.03
	304
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	-100
	0.03
	289
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	0
	0.04
	270
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	100
	0.03
	251
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	200
	0.03
	236
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	300
	0.02
	225
	2,45
	0.000
	0.000

	300
	400
	0.02
	217
	3,63
	0.000
	0.000

	300
	500
	0.01
	211
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-500
	0.01
	322
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-400
	0.01
	315
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-300
	0.02
	307
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	-200
	0.02
	297
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	-100
	0.02
	284
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	0
	0.02
	270
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	100
	0.02
	256
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	200
	0.02
	243
	2,45
	0.000
	0.000

	400
	300
	0.02
	233
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	400
	0.01
	225
	3,63
	0.000
	0.000

	400
	500
	0.01
	218
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-500
	0.01
	315
	0,50
	0.000
	0.000

	500
	-400
	0.01
	309
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-300
	0.01
	301
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-200
	0.02
	292
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	-100
	0.02
	281
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	0
	0.02
	270
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	100
	0.02
	259
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	200
	0.02
	248
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	300
	0.01
	239
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	400
	0.01
	231
	3,63
	0.000
	0.000

	500
	500
	0.01
	225
	0,50
	0.000
	0.000


ნივთიერება: 2909  არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	-500
	-500
	6.8e-4
	46
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-400
	7.6e-4
	53
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-300
	8.4e-4
	61
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-200
	9.1e-4
	70
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	-100
	9.5e-4
	81
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	0
	9.6e-4
	92
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	100
	9.4e-4
	103
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	200
	8.9e-4
	113
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	300
	8.2e-4
	122
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	400
	7.3e-4
	130
	17,60
	0.000
	0.000

	-500
	500
	6.5e-4
	136
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-500
	7.7e-4
	40
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-400
	8.7e-4
	46
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-300
	9.9e-4
	55
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	-200
	1.1e-3
	66
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	-100
	1.2e-3
	78
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	0
	1.2e-3
	92
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	100
	1.2e-3
	106
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	200
	1.1e-3
	118
	11,28
	0.000
	0.000

	-400
	300
	9.5e-4
	128
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	400
	8.4e-4
	136
	17,60
	0.000
	0.000

	-400
	500
	7.3e-4
	142
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	-500
	8.6e-4
	32
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	-400
	9.9e-4
	38
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	-300
	1.2e-3
	47
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	-200
	1.4e-3
	59
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	-100
	1.6e-3
	75
	7,23
	0.000
	0.000

	-300
	0
	1.7e-3
	93
	7,23
	0.000
	0.000

	-300
	100
	1.6e-3
	111
	7,23
	0.000
	0.000

	-300
	200
	1.4e-3
	125
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	300
	1.1e-3
	136
	11,28
	0.000
	0.000

	-300
	400
	9.5e-4
	144
	17,60
	0.000
	0.000

	-300
	500
	8.1e-4
	149
	17,60
	0.000
	0.000

	-200
	-500
	9.3e-4
	23
	17,60
	0.000
	0.000

	-200
	-400
	1.1e-3
	28
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	-300
	1.4e-3
	36
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	-200
	1.9e-3
	48
	7,23
	0.000
	0.000

	-200
	-100
	2.5e-3
	68
	4,63
	0.000
	0.000

	-200
	0
	2.7e-3
	94
	4,63
	0.000
	0.000

	-200
	100
	2.3e-3
	120
	4,63
	0.000
	0.000

	-200
	200
	1.8e-3
	137
	7,23
	0.000
	0.000

	-200
	300
	1.3e-3
	147
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	400
	1.1e-3
	154
	11,28
	0.000
	0.000

	-200
	500
	8.8e-4
	158
	17,60
	0.000
	0.000

	-100
	-500
	9.9e-4
	12
	17,60
	0.000
	0.000

	-100
	-400
	1.3e-3
	15
	11,28
	0.000
	0.000

	-100
	-300
	1.7e-3
	20
	7,23
	0.000
	0.000

	-100
	-200
	2.7e-3
	30
	4,63
	0.000
	0.000

	-100
	-100
	5.2e-3
	51
	1,22
	0.000
	0.000

	-100
	0
	7.4e-3
	99
	0,78
	0.000
	0.000

	-100
	100
	4.1e-3
	138
	1,90
	0.000
	0.000

	-100
	200
	2.3e-3
	154
	4,63
	0.000
	0.000

	-100
	300
	1.5e-3
	162
	7,23
	0.000
	0.000

	-100
	400
	1.2e-3
	166
	11,28
	0.000
	0.000

	-100
	500
	9.3e-4
	169
	17,60
	0.000
	0.000

	0
	-500
	1.0e-3
	0
	17,60
	0.000
	0.000

	0
	-400
	1.3e-3
	1
	11,28
	0.000
	0.000

	0
	-300
	1.9e-3
	1
	7,23
	0.000
	0.000

	0
	-200
	3.2e-3
	1
	2,97
	0.000
	0.000

	0
	-100
	0.01
	3
	0,78
	0.000
	0.000

	0
	0
	0.03
	164
	0,50
	0.000
	0.000

	0
	100
	6.6e-3
	178
	1,22
	0.000
	0.000

	0
	200
	2.6e-3
	179
	4,63
	0.000
	0.000

	0
	300
	1.6e-3
	179
	7,23
	0.000
	0.000

	0
	400
	1.2e-3
	179
	11,28
	0.000
	0.000

	0
	500
	9.5e-4
	180
	17,60
	0.000
	0.000

	100
	-500
	9.9e-4
	349
	17,60
	0.000
	0.000

	100
	-400
	1.3e-3
	346
	11,28
	0.000
	0.000

	100
	-300
	1.7e-3
	341
	7,23
	0.000
	0.000

	100
	-200
	2.7e-3
	332
	4,63
	0.000
	0.000

	100
	-100
	5.6e-3
	311
	1,22
	0.000
	0.000

	100
	0
	8.3e-3
	261
	0,78
	0.000
	0.000

	100
	100
	4.3e-3
	220
	1,22
	0.000
	0.000

	100
	200
	2.3e-3
	204
	4,63
	0.000
	0.000

	100
	300
	1.5e-3
	197
	7,23
	0.000
	0.000

	100
	400
	1.2e-3
	193
	11,28
	0.000
	0.000

	100
	500
	9.3e-4
	191
	17,60
	0.000
	0.000

	200
	-500
	9.4e-4
	338
	17,60
	0.000
	0.000

	200
	-400
	1.2e-3
	333
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	-300
	1.5e-3
	325
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	-200
	2.0e-3
	313
	7,23
	0.000
	0.000

	200
	-100
	2.6e-3
	293
	4,63
	0.000
	0.000

	200
	0
	2.8e-3
	265
	2,97
	0.000
	0.000

	200
	100
	2.4e-3
	239
	4,63
	0.000
	0.000

	200
	200
	1.8e-3
	222
	7,23
	0.000
	0.000

	200
	300
	1.4e-3
	212
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	400
	1.1e-3
	205
	11,28
	0.000
	0.000

	200
	500
	8.9e-4
	201
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	-500
	8.6e-4
	329
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	-400
	1.0e-3
	322
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	-300
	1.2e-3
	314
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	-200
	1.4e-3
	302
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	-100
	1.7e-3
	286
	7,23
	0.000
	0.000

	300
	0
	1.7e-3
	267
	7,23
	0.000
	0.000

	300
	100
	1.6e-3
	249
	7,23
	0.000
	0.000

	300
	200
	1.4e-3
	234
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	300
	1.1e-3
	223
	11,28
	0.000
	0.000

	300
	400
	9.5e-4
	215
	17,60
	0.000
	0.000

	300
	500
	8.2e-4
	210
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-500
	7.7e-4
	321
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-400
	8.9e-4
	314
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-300
	1.0e-3
	306
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	-200
	1.1e-3
	295
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	-100
	1.2e-3
	282
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	0
	1.3e-3
	268
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	100
	1.2e-3
	254
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	200
	1.1e-3
	241
	11,28
	0.000
	0.000

	400
	300
	9.6e-4
	231
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	400
	8.5e-4
	224
	17,60
	0.000
	0.000

	400
	500
	7.4e-4
	218
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-500
	6.8e-4
	314
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-400
	7.7e-4
	308
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-300
	8.5e-4
	300
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-200
	9.2e-4
	290
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	-100
	9.6e-4
	280
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	0
	9.8e-4
	268
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	100
	9.6e-4
	257
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	200
	9.0e-4
	246
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	300
	8.2e-4
	238
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	400
	7.4e-4
	230
	17,60
	0.000
	0.000

	500
	500
	6.6e-4
	224
	17,60
	0.000
	0.000


მაქსიმალური კონცენტრაციები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო მოედნები)
ნივთიერება: 0174  ალუმინის სილიკატები
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	0
	0
	0.01
	164
	0,50
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	3
	6.8e-3
	51,64

	0
	0
	4
	6.3e-3
	48,36

	0
	-100
	4.2e-3
	3
	0,78
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	2.3e-3
	55,09

	0
	0
	3
	1.9e-3
	44,91


ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	100
	0
	0.78
	270
	1,65
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	2
	0.39
	50,18

	0
	0
	1
	0.39
	49,82

	-100
	0
	0.76
	90
	1,65
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0.39
	51,16

	0
	0
	2
	0.37
	48,84


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	100
	0
	0.08
	270
	1,65
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	2
	0.04
	50,18

	0
	0
	1
	0.04
	49,82

	-100
	0
	0.07
	90
	1,65
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0.04
	51,16

	0
	0
	2
	0.04
	48,84


ნივთიერება: 2909  არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
მოედანი: 1
მაქსიმალური კონცენრაციების ველი
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორიცხვამდე

	0
	0
	0.03
	164
	0,50
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	3
	0.02
	51,64

	0
	0
	4
	0.02
	48,36

	0
	-100
	0.01
	3
	0,78
	0.000
	0.000

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	5.9e-3
	55,09

	0
	0
	3
	4.8e-3
	44,91


მაქსიმალური კონცენტრაციები და წილები ნივთიერებათა მიხედვით
(საანგარიშო წერტილები)
წერტილთა ტიპები:

0 - მომხმარებლის საანგარიშო წერტილი
1 - წერტილი დაცვის ზონის საზღვარზე
2 - წერტილი საწარმო ზონის საზღვარზე
3 - წერტილი სანიტარულ-დაცვითი ზონის საზღვარზე
4 - წერტილი დასახლებული ზონის საზღვარზე
5 - წერტილი შენობის საზღვარზე
ნივთიერება: 0174  ალუმინის სილიკატები
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	0
	-50
	2
	0.01
	7
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	5.9e-3
	56,33

	0
	0
	3
	4.6e-3
	43,67

	1
	50
	0
	2
	7.1e-3
	251
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	3
	3.7e-3
	52,07

	0
	0
	4
	3.4e-3
	47,93


ნივთიერება: 0301  აზოტის ორჟანგი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	2
	-50
	0
	2
	0.75
	90
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	2
	0.39
	51,74

	0
	0
	1
	0.36
	48,26

	1
	50
	0
	2
	0.69
	270
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0.36
	51,96

	0
	0
	2
	0.33
	48,04


ნივთიერება: 0337  ნახშირბადის ოქსიდი
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	2
	-50
	0
	2
	0.07
	90
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	2
	0.04
	51,74

	0
	0
	1
	0.04
	48,26

	1
	50
	0
	2
	0.07
	270
	1,65
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	1
	0.04
	51,96

	0
	0
	2
	0.03
	48,04


ნივთიერება: 2909  არაორგანული მტვერი: 20%-მდე SiO2
	№
	კოორდ X(მ)
	კოორდ Y(მ)
	სიმაღლ. (მ)
	კონცენტრ. (ზდკ-ს წილი)
	ქარის მიმართ.
	ქარის სიჩქ.
	ფონი (ზდკ-ს წილი)
	ფონი გამორი-ცხვამდე
	წერტილ. ტიპი

	4
	0
	-50
	2
	0.03
	7
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	4
	0.02
	56,33

	0
	0
	3
	0.01
	43,67

	1
	50
	0
	2
	0.02
	251
	0,50
	0.000
	0.000
	0

	მოედანი
	საამქრო
	წყარო
	წილი ზდკ-ში
	წილი %

	0
	0
	3
	9.5e-3
	52,07

	0
	0
	4
	8.7e-3
	47,93
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atmosferul haerSi mavne nivTierebaTa zRvrulad dasaSveb gafrqvevis normebis proeqti
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S.p.s. “energia”-s





atmosferuli haeris dacvis da atmosferul haerSi


mavne nivTierebaTa zRvrulad dasaSveb gamofrqvevaTa normativebis proeqti











konsultanti


"ekologiuri usafrTxoebis sazogadoeba"


Tbilisi, daviT aRmaSeneblis 150, tel: 96-78-38, 95-01-20





Tavmjdomare	      	z. cqvitiniZe


ekologiur mecnierebaTa akademiis namdvili wevri,


fizika – maTematikis mecnierebaTa doqtori
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