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შესავალი 

 

შპს „კაპაროლ ჯორჯია“-ს საწარმოში ხორციელდება  წყალდისპერსული საღებავებისა და 

მშრალი ნარევების მიღება.  საწარმო  ფუნქციონირებს 2008 წლიდან.საქართველოს გარემოს 

დაცვისა და სოფლის მეურნეობის მინისტრის 2018 წლის 10 დეკემბრის N2-997 ბრძანებით 

შპს „კაპაროლ ჯორჯიას“საღებავების საწარმოს ექსპლოატაციაზე გაცემულია 

გარემოსდაცვითი გადაწყვეტილება (დანართი 1), საწარმოს  ექსპლუატაციის პირობების 

ცვლილებაზე სკრინინგის გადაწყვეტილება  მინისტრის 2019 წლის 07 ნოემბრის  N2-1064 

ბრძანებით (დანართი 2) და   საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებაზე (მშრალი 

ნარევის საამქროს ასპირაციულ სისტემებში ციკლონების გამოყენება) სკრინინგის 

გადაწყვეტილება მინისტრის 2020 წლის 07 ოქტომბრის  N2-903 ბრძანებით (დანართი 3). 

საწარმოს მენეჯმენტი მუდმივად  ცდილობს განახორციელოს ღონისძიებები,რაც შეამცირებს 

გარემოზე მოსულ დატვირთვას.ამჟამად გათვალისწინებულია საწარმოს    ასპირაციულ 

სისტემებში სველი გამწმენდი სალექარების ჩანაცვლება  ქსოვილოვანი ფილტრებით,    რაც 

შეამცირებს ატმოსფეროში გაფრქვევის ინტენსიობას. აღნიშნული წარმოადგენს საწარმოს 

ექსპლოატაციის პირობების ცვლილებას.  ამის გამო საქართველოს კანონის 

„გარემოსდაცვითი შეფასების კოდექსი“-ს მეხუთე მუხლის მე-12 პუნქტის და მეშვიდე 

მუხლის მოთხოვნათა გათვალისწინებით შემუშავებული იქნა სკრინინგის განცხადება. 
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1. ინფორმაცია არსებული საწარმოს შესახებ 

1.1. ზოგადი ცნობები 

შპს „კაპაროლ ჯორჯია“-ს საწარმო მდებარეობს ქ.თბილისში, ალექსანდრე ქართველიშვილის 

ქ.№8-ში. არსებული საწარმოს შესახებ ზოგადი ინფორმაცია მოცემულია N1 ცხრილში  

 ცხრილი 1. 

ქარხნის ოპერატორი კომპანია შპს  „კაპაროლ ჯორჯია“ 

კომპანიის იურიდიული მისამართი ქ.თბილისი, ალექსანდრე ქართველიშვილის ქ.№8 

საწარმოს მისამართი ქ.თბილისი, ალექსანდრე ქართველიშვილის ქ.№8 

საქმიანობის სახე 
წყალდისპერსიული საღებავების და მშრალი 

ნარევების წარმოება 

დირექტორი ბორის გამრეკელი - დავით შენგელია 

საკონტაქტო ტელეფონი 599550301 - 577403712 

გარემოს დაცვის საკითხებზე 

პასუხიმგებელი პირი 
ვახტანგ როინიშვილი 

საკონტაქტო ტელეფონი +995 595 99 70 00 

საკონსულტაციო კომპანია შპს “აი-ეს-ჯი კომპანი“ 

საკონტაქტო ტელეფონი +995 595 119795 

 

იგი აწარმოებს წყალდისპერსიულ საღებავებსა და მშრალ ნარევებს. უშუალოდ საწარმოში 

დასაქმებულია 50-მდე ადამიანი.საწარმო წელიწადში ვარაუდობს 10000ტ წყალ-

დისპერსიული საღებავებისა და 10000ტ მშრალი ნარევის გამოშვებას. 

ტექნოლოგიურ პროცესში ძირითადად გამოყენებულია თანამედროვე ტიპის გერმანული 

მანქანა-დანადგარები,რაც განაპირობებს შრომის ნორმალური პირობების შექმნასა და 

გარემოსდაცვითი მოთხოვნების დაცვას. 

საქართველოს გარემოს დაცვისა და სოფლის მეურნეობის მინისტრის 2018 წლის 10 

დეკემბრის N2-997 ბრძანებით შპს „კაპაროლ ჯორჯიას“საღებავების საწარმოს 

ექსპლოატაციაზე გაცემულია გარემოსდაცვითი გადაწყვეტილება. ტექნოლოგიური 

პროცესებისა და  მანქანადანადგარების საიმედეობის გაზრდის და  გარემოზე ზემოქმედების 

შემცირების  მიზნით გადაწყდა საღებავების საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების 

ცვლილება,რაზეც შემუშავდა და 2019 წლის 09 სექტემბერს სამინისტროში წარდგენილი იქნა 

სკრინინგის განცხადება. მინისტრის 2019 წლის 07 ნოემბრის  N2-1064 ბრძანებით გაცემულ 

იქნა სკრინინგის გადაწყვეტილება, რომლის მიხედვითაც შპს „კაპაროლ ჯორჯიას“  

 

საღებავების საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების ცვლილება არ დაექვემდებარა გარემოზე 

ზემოქმედების შეფასებას. 
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შპს „კაპაროლ ჯორჯია“-ს დაევალა ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებამდე 

უზრუნველეყო განახლებული ,,ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად 

დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტის’’ და განახლებული „ნარჩენების მართვის გეგმის“ 

შემუშავება და შეთანხმება სამინისტროსთან. ორივე პირობა შესრულდა. ნარჩენების მართვის 

გეგმა შეთანხმდა 2020 წლის 24 თებერვალს ( N2033/01 წერილი),ხოლო ,,ატმოსფერულ ჰაერში 

მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტი’’ - 2020წლის 04 

აპრილს (დანართი 4 და დანართი 5).  

აღნიშნულის შემდეგ შემუშავებული   და სამინისტროში  წარდგენილი იქნა საწარმოს 

ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებაზე (მშრალი ნარევის საამქროს ასპირაციულ 

სისტემებში ციკლონების გამოყენება) სკრინინგის ანგარიში,რომელზეც მიღებული იქნა 

გადაწყვეტილება მინისტრის 2020 წლის 07 ოქტომბრის  N2-903 ბრძანებით (დანართი 3). 

შპს „კაპაროლ ჯორჯია“-ს დაევალა ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებამდე 

უზრუნველეყო განახლებული ,,ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად 

დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტის’’ და განახლებული „ნარჩენების მართვის გეგმის“ 

შემუშავება და შეთანხმება სამინისტროსთან. ორივე პირობა შესრულდა. ნარჩენების მართვის 

გეგმა შეთანხმდა 2021 წლის 12 იანვარს ( N226/01 წერილი),ხოლო ,,ატმოსფერულ ჰაერში 

მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტი’’ - 2020წლის  11 

ნოემბერს  (დანართი 6 და დანართი 7).  

 

1.2. საწარმოს ადგილმდებარეობა 

ტერიტორია, სადაც განთავსებულია შპს „კაპაროლ ჯორჯია“-ს საწარმო, მდებარეობს 

ქ.თბილისში, ალექსანდრე ქართველიშვილის ქ.№8 (ნახაზი1).ტერიტორია რომლის 

საკადასტრო კოდია 81.08.19.265   ეკუთვნის შპს „კაპაროლ ჯორჯია“-ს (ნახაზი №2), მისი 

ფართობი შეადგენს 9 450მ2. საწარმოს ჩრდილოეთისა და აღმოსავლეთის მხრიდან 

ესაზღვრება თავისუფალი ტერიტორიები, ხოლო დასავლეთის მხრიდან საწარმოები.საწარმო 

უახლოესი საცხოვრებელი ბინიდან დაშორებულია 800მ-ით. 

ტერიტორიის კუთხეთა წვეროების GPS კოორდინატებია: 

1. X=495503 ; Y=4616022 ; 

2. X=495637;  Y=4616029 ; 

3. X=495647 ; Y=4616090 ; 

4. X=495494; Y=4616083; 

5. X=495475; Y=4616050; 
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ნახაზი1. 

 

 

 

 
                     ნახაზი2. 

 

საწამოს ტერიტორიაზე განთავსებულია  ადმინისტრაციული კორპუსი,წყალ-დისპერსიული  

საღებავების საწარმო საწყობით,სასაწყობო ბაქანი და მშრალი ნარევის საამქრო.ეს 

უკანასკნელი ანგარის ტიპისაა.მის ჩრდილო ნაწილში განთავსებულია  ოთხი სილოსი. 

შენობა-ნაგებობებს უჭირავთ 2600 მ2. 
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აი-ეს-ჯი  კომპანი 
I S G     Company 

 

3000 მ2 ტერიტორია  ღია გრუნტითაა, დანარჩენი ფართი კი მობეტონებულია. 

საწარმოსთვის საჭირო წყალმომარაგება ხდება საქალაქო ქსელიდან.საწარმოს 

საკანალიზაციო ქსელი მიერთებულია საქკამაზავტოცენტრის სისტემასთან. 

 

1.3. საწარმოს მუშაობის რეჟიმი და  ტექნოლოგიური პროცსები 

საწარმოში საქმიანობა ხორციელდება 8 საათიანი სამუშაო ცვლით,წელიწადში 250 დღე. 

საწარმო წელიწადში ვარაუდობს 10 000ტ წყალ-დისპერსიული საღებავებისა და 10 000ტ 

მშრალი ნარევის გამოშვებას.  

საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებაზე სკრინინგის გადაწყვეტილებების 

(მინისტრის 2019 წლის 07 ნოემბრის  N2-1064 ბრძანება და მინისტრის 2020 წლის 07 

ოქტომბრის N2-903 ბრძანება ) საფუძველზე  საწარმოს ტექნოლოგიური სქემები და  

გამოყენებული მანქანა-დანადგარების ჩამონათვალით მოცემულია  N 3  ნახაზზე, ხოლო 

მშრალი ნარევების საამქროს ტექნლოგიური სქემა და გამოყენებული მანქანა-დანადგარების 

ჩამონათვალი N4 ნახაზზე.   
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I S G     Company 

 

 

ნახაზი 3. წყალდისპერსული საღებავების საამქროს  ტექნოლოგიური სქემა     სკრინინგის გადაწყვეტილებების მიხედვით. 

1,2,38,39-შემკვრელი ნედლეულის ავზები;3,3ა-თხევადი კომპონენტების მიწოდება;4-მშრალი კომპონენტების მიწოდება;5,6,7,8,41-

ნედლეულის შემრევი დიზოლვერები; 9,10,11,12,13,14,15,16,36,40-გადამქაჩი ტუმბოები;17,18,19,37-ფილტრები;20,21,22,23,24-მზა 

პროდუქციის შუალედური ავზები;25-კოაგულაციის ავზი; 26,27-მანუალური დასაფასოებელი ხაზები;28,29,46-დასაფასოებელი ხაზები; 

30,31,42-გორგოლებიანი კონვეიერი;32-შესაფუთი დანადგარი;33-ჩანარეცხი წყლის შემკრები;34-ნარჩენების ფილტრ-წნეხი;34ა-

საფილტრი კასკადი;35,35ა-მტვერდამჭერი ციკლონი;43-ფერის შემრევი დიზოლვერი;44-კომპრესორი;45/1და45/2-

გამათბობელი.47.სველი სალექარი. 
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I S G     Company 

 

ნახაზი4.მშრალი ნარევების  საამქროს ტექნოლოგიური სქემა სკრინინგის გადაწყვეტილებების მიხედვით. 

1;2;3;4ნედლეულის ავზი; 5.ნედლეული ტომრებით;6.ნედლეულიBig-Beg ტომრებით;7.ნედლეულის მანუალური ბუნკერი;8. Big-Beg სადგური;9-

14.შნეკური მკვებავი;15.ნედლეულის ავტომატური დოზატორი;16.ლენტური მკვებავი;17.შუალედური ბუნკერი;18.დანამატების  მანუალური 

ბუნკერი;19.ნედლეულის შემრევი დანადგარი;20.მზა პროდუქციის შუალედური ბუნკერი;21/1;21/2მზა პროდუქციის დასაფასოებელი 

დანადგარი;22.მზა პროდუქციის ლენტური ტრანსპორტიორი;23. მზა პროდუქციის შესაფუთი აპარატი; 24კომპიუტერული მართვის პულტი;25. 

ფილტრი;26;26/1;27;28;30.გამწოვი სავენტილაციო სისტემა;29a;29b კომპრესორი;31.ნედლეულის მანუალური ასაწონი სადგური.32;33.ციკლონები. 

32 
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I S G     Company 

 

2.  საწარმოს ექსპლოატაციის პირობების ცვლილება (ასპირაციულ სისტემებში 

დამატებით ქსოვილოვანი ფილტრების  გამოყენება) 

 

ამჟამად  წყალდისპერსული საღებავების საამქროს ასპირაციული სისტემა  აღჭურვილია ორი 

ციკლონითა და მტვრის სველი დამლექი ორი კამერით (ნახაზი3; პოზიცია 35; 35ა; 47 და სურათი1). 

მშრალი ნარევების  საამქროს ასპირაციული სისტემა  მოიცავს ორ ციკლონს (ნახაზი4, პოზიცია 32;33 

და სურათი 2). 

მიუხედავად იმისა, რომ არსებული გამწმენდი სისტემები უზრუნველყოფენ   ატმოსფერულ ჰაერში 

მავნე ნივთიერებათა ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის  ნორმების პროექტით განსაზღვრულ 

მნიშვნელობებს (დანართი8 და დანართი9). საწარმოს მენეჯმენტი მიიჩნევს,რომ აუცილებელია 

ატმოსფერულ ჰაერზე მოსული დატვირთვის კიდევ უფრო შემცირება. 

ამ მიზნით იგეგმება  საწარმოში არსებულ ასპირაციულ სისტემებში   ცვლილებების განხორციელება 

და გამწმენდი სისტემების სქემა მიიღებს  ნახაზ 5 და ნახაზ 6 მოცემულ სახეს.   

წყალდისპერსიული საღებავების საამქროში  არსებულ ორ ციკლონს დაემატება ორი ახალი 

ციკლონი(ნახაზი 7 და სურათი 3).ციკლონების თავზე განთავსდება შემკრები კამერა (სურათი 4).ამ 

უკანასკნელზე დაიდგმება ქსოვილოვანი ფილტრი(სურათი 5 და სურათი 6). 

მშრალი ნარევების საამქროში შემკრები კამერა დაიდგმება უშუალოდ არსებულ ციკლონებზე. ამ 

უკანასკნელზე კი დაიდგმება ქსოვილოვანი ფილტრი. 

ქსოვილოვანი ფილტრი წარმოადგენს 800მმ დიამეტრისა და 1000მმ სიმაღლის ლითონის 

კორპუსს,რომელშიც განთავსებულია 210მმ დიამეტრისა და 800მმ სიმაღლის ოთხი ცალი ქსოვილის 

სახელო. ფილტრი აღჭურვილია დამბერტყი მოწყობილობით.  

პირობების ცვლილება არ მოიცავს გამოშვებული პროდუქციის სახეობის ცვლილებასა და 

რაოდენობის გაზრდას,  ტექნოლოგიური დანადგარების ცვლილებას. არ იგეგმება   ახალი შენობა-

ნაგებობების მოწყობა და  ტერიტორიის  ფართობის გაზრდა. 

პირობების ცვლილების  (ქსოვილოვანი ფილტრების დამატება)  შემდეგ  წყალდისპერსიული 

საღებავების საწარმოს ახალი ტექნოლოგიური სქემა მოცემულია N8 ნახაზზე,ხოლო  მშრალი 

ნარევების საწარმოს ახალი ტექნოლოგიური სქემა-N9 ნახაზზე. 
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სურათი 1. წყალდისპერსული საღებავების საამქროს ასპირაციული სისტემის ციკლონები და  

სველი სალექარები 

არსებული ციკლონი 

წყლიანი სალექარი კამერები 
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სურათი2. მშრალი ნარევების  საამქროს ასპირაციული სისტემის არსებული ციკლონები 

არსებული ციკლონი 
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ნახაზი 5.წყალდისპერსულ საამქროში განსახორციელებელი სქემა 

 1-არსებული ციკლონი;2-არსებული ციკლონი. 3-დამატებითი ციკლონი;4-დამატებითი ციკლონი; 5-შემკრები; 

6-ქსოვილოვანი ფილტრი. 

 

ნახაზი6. მშრალი ნარევების  საამქროს ასპირაციული სისტემის სქემა; 

1-2 არსებული ციკლონები; 3-შემკრები;4-ქსოვილოვანი ფილტრი. 
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სურათი4.შემკრების ხედები 

ნახაზი 7 სურათი 3 

დასამონტაჟებელი ციკლონი 
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სურათი 5.ფილტრის კორპუსი 

 

 

 

სურათი6.ქსოვილოვანი ფილტრის სახელოები 
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ნახაზი8. წყალდისპერსიული საღებავების საწარმოს ახალი ტექნოლოგიური სქემა: 1; 2 ; 38; 39 - შემკვრელი ნედლეულის ავზი 3; 3a - 

თხევადი კომპონენტები 4 - მშრალი კომპონენტები 5; 6; 7; 8; 41 - ნედლეულის შემრევი დიზოლვერი 9; 10; 11; 12; 13; 14; 15; 16; 36; 40 - 

გადამქაჩავი ტუმბო 17; 18; 19; 37- ფილტრი 20; 21; 22; 23; 24 - მზა პროდუქციის შუალედური ავზი 26; 27 - მანუალრული 

დასაფასოებელი ხაზი 28 - დასაფასოებელი ხაზი IT6000 29; 46 - დასაფასოებელი ხაზი IT8000 30; 31; 42  - გორგოლებიანი კონვეერი 32 - 

შესაფუთი დანადგარი 25 - კუაგულაციის ავზი 33 - ჩანარეცხი წყლის შემკრები 34 - ნარჩენების ფილტრ-პრესი  34a - საფილტრავი 

კასკადი 35; 35a - ორმაგი სავენტილაციო ციკლონი 43 - ფერის შემრევი დიზოლვე; 44 - კომპრესორი 45/1 - გაზზე მომუშავე გამათბობელი 

წარმოება 45/2 - გაზზე მომუშავე გამათბობელი საწყობი; 47 - შემკრები კამერა; 48 - ჰაერის ფილტრი; 49/49a - სავენტილაციო ძრავი 
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ნახაზი9. მშრალი ნარევების საწარმოს ახალი ტექნოლოგიური სქემს: 1; 2; 3; 4 - ნედლეულის ავზი 5 - ნედლეული ტომრებით 6 - ნედლეული Big-Bag 

ტომრებით 7 - ნედლეულის მანუალერი ბუნკერი 8 - Big-Bag სადგური 9; 10; 11; 12; 13; 14 - შნეკური მკვებავი 15 - ნედლეულის ავტომატური 

დოზატორი 16 - ლენტური მკვებავი 17 - შუალედური ბუნკერი 18 - დანამატების მანუალური ბუნკერი 19 - ნედლეულის შემრევი დანადგარი 20 - მზა 

პროდუქციის შუალედური ბუნკერი 21/1; 21/2 - მზა პროდუქციის დასაფასოვებელი დანადგარი 22 - მზა პროდუქციის ლენტური კონვეერი 23 - მზა 

პროდუქციის შესაფუთი აპარატი 24 - პროცესების მართვის კომპიუტერული სისტემა 25 - ფილტრი 26; 26/1; 27; 28; 30 - გამწოვი სავენტილაციო 

სისტემა 29a; 29b - კომპრესორი 31 - ნედლეულის მანუალური ასაწონი სადგური 32 - შემკრები კამერა 33 - ჰაერის ფილტრი
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3. საწარმოს ექსპლოატაციის პირობების ცვლილებისას   გარემოზე შესაძლო 

ზემოქმედება 

 

საწარმო ფუნქციონირებს 2008 წლიდან და იგი პასუხობს გარემოსდაცვით მოთხოვნებს. არ ახდენს 

ზეგავლენას კულტურულ და ისტორიულ გარემოზე, რადგან ზემოქმედების ზონაში ასეთი 

ობიექტები არ მდებარეობს; ტექნოლოგიური რეგლამენტიდან გამომდინარე, ატმოსფერულ ჰაერში 

ემისიები უმნიშვნელოა და არ იწვევს ატმოსფერული ჰაერის ხარისხის გაუარესებას. საწარმო არ 

წარმოადგენს ზედაპირული და მიწისქვეშა წყლების დამაბინძურებელ ობიექტს.  საწარმოს   

ექსპლოატაციის პროცესში  არ გამოვლენილა რომელიმე მნიშვნელოვანი ფლორის ან ფაუნის 

სახეობა, რომელსაც ჭირდება განსაკუთრებული დამცავი ღონისძიებების გატარება. 

 

საწარმოს ექსპლოატაციის პირობების  ცვლილებისას, რაც გულისხმობს ორი ერთეული   

ციკლონის,ორი ერთეული შემკრებისა და ქსოვილოვანი ფილტრების  მონტაჟსა და ექსპლოატაციას, 

არ არის მოსალოდნელი გარემოზე უარყოფითი ზემოქმედების ზრდა შემდეგ გარემოებათა გამო: 

  გამწმენდი დანადგარები საწარმოში შემოიზიდება მზა სახით, ამდენად გამორიცხულია 

დამზადების პროცესში გარემოზე უარყოფითი ზემოქმედება; 

 პირობებების ცვლილებებისათვის საჭირო  ჰაერის    გამწმენდი   დანადგარების    მონტაჟი 

არის ხანმოკლე პროცესი (არაუმეტეს ორი დღისა), რა დროსაც არ  იფუნქციონირებს   საწარმო; 

    საწარმოში არ შეიცვლება მტვრის გამოყოფის ბალანსი. იცვლება გამწმენდი დანადგარის 

ტიპი.  ქსოვილოვანი ფილტრის გამოყენება უზრუნველყოფს გაწმენდის ეფექტურობის გაზრდას 

99%-მდე, ნაცვლად არსებული 95%-სა; 

 ციკლონების,შემკრებების და ქსოვილოვანი ფილტრის მონტაჟი და ექსპლოატაცია არ 

გამოიწვევს ლანდშაფტის დამატებით  ცვლილებას, არ მოახდებს გავლენას ზედაპირულ და 

მიწისქვეშა წყლებზე, არ ზრდის საწარმოო ნარჩენების წარმოქმნას; 

 ციკლონების,შემკრებების და ქსოვილოვანი ფილტრის  მონტაჟის პროცესი ვერ მოახდენს 

ზეგავლენას ფლორასა და ფაუნაზე. 
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დანართი 5. 

 

ქ. თბილისში შპს „კაპაროლ ჯორჯიას“ საღებავების საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების 

ცვლილებაზე (მშრალი ნარევის საამქროს ასპირაციულ სისტემებში ციკლონებისგამოყენება) 

სკრინინგის გადაწყვეტილების შესახებ 

 

 

შპს „კაპაროლ ჯორჯია“ ფუნქციონირებს 2008 წლიდან. იგი აწარმოებს წყალდისპერსიულ 

საღებავებს წელიწადში 10000ტ და მშრალ ნარევებს წელიწადში 10000ტ წარმადობით. 

უშუალოდ საწარმოში დასაქმებულია 50-მდე ადამიანი. საწარმოში საქმიანობა 

ხორციელდება 8 საათიანი სამუშაო გრაფიკით, წელიწადში 250 დღე. 

ტექნოლოგიურ პროცესში ძირითადად გამოყენებულია თანამედროვე ტიპის გერმანული 

მანქანა-დანადგარები, საწარმოს ტერიტორიაზე განთავსებულია ადმინისტრაციული 

კორპუსი, წყალდისპერსიული საღებავების საწარმო საწყობით, სასაწყობო ბაქანი და 

მშრალი ნარევის საამქრო. ეს უკანასკნელი ანგარის ტიპისაა, მის ჩრდილოეთ ნაწილში 

განთავსებულია ოთხი სილოსი. 

სკრინინგის განცხადების თანახმად, საწარმოში იგეგმება მშრალი ნარევის საამქროში 

არსებულ ასპირაციულ სისტემებში მტვრის დამლექების შეცვლა და ნედლეულის 

მანუალურ ასაწონ სადგურზე დამატებითი გამწოვი ზონდის დადგმა. 

გათვალისწინებულია არსებული ჰაერგამწმენდი სალექარების ჩანაცვლება СЦН-40 ტიპის 

ციკლონებით. აღნიშნულის შედეგად გამწმენდი სისტემის ეფექტურობა გაიზრდება 

არსებული 85%-იდან 95%-მდე. ექსპლუატაციის პირობების ცვლილება არ მოიცავს 

გამოშვებული პროდუქციის სახეობის ცვლილებას, წარმადობის გაზრდას და ძირითადი 

ტექნოლოგიური დანადგარების ცვლილებას. არ იგეგმება ახალი შენობა-ნაგებობების 

მოწყობა და ტერიტორიის ფართობის გაზრდა. ამასთან ექსპლუატაციის პირობების 

ცვლილებები არ ეხება წყალემულსიური საღებავების საამქროს. 

სკრინინგის განცხადების თანახმად, მშრალი ნარევის საამქროში არ შეიცვლება მტვრის 

გამოყოფის ბალანსი და ჰაერგამწმენდი სალექარების ციკლონებით ჩანაცვლება 

შეამცირებს ატმოსფეროში გაფრქვევის ინტენსივობას. შესაბამისად, საწარმოს 

ექსპლუატაციისას არ არის მოსალოდნელი ატმოსფერული ჰაერის ხარისხზე ნეგატიური 

ზემოქმედება. 

წარმოდგენილი დოკუმენტაციის თანახმად, ციკლონები საწარმოში შემოიზიდება მზა 

სახით. სამონტაჟო სამუშაოები გაგრძელდება არაუმეტეს ორი დღისა, რა პერიოდშიც 
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საწარმო არ იფუნქციონირებს. 

სკრინინგის განცხადების თანახმად, საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების ცვლილება არ 

მოახდენს ზემოქმედებას ზედაპირული და მიწისქვეშა წყლების დაბინძურებაზე. 

საპროექტო ტერიტორიაზე არ ფიქსირდება ფლორისა და ფაუნის მნიშვნელოვანი 

სახეობები, რომელთაც განსაკუთრებული დაცვის ღონისძიებების გატარება ესაჭიროება. 

შესაბამისად, ფლორასა და ფაუნაზე ზემოქმედება არ არის მოსალოდნელი. 

ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებით მოსალოდნელია მცირე რაოდენობით საწარმოო 

ნარჩენების გაზრდა. 

2020 წლის 25 სექტემბერს საქართველოს გარემოს დაცვისა და სოფლის მეურნეობის 

სამინისტროს და სსიპ გარემოს ეროვნული სააგენტოს წარმომადგენლების მიერ მოხდა 

საპროექტო ტერიტორიის ადგილზე ვიზუალური დათვალიერება. საწარმოს 

ტერიტორიის სამ სხვადასხვა ადგილას, საწარმოს შენობაში (ექსპლუატაციის პირობებში), 

საწარმოს ეზოში და საწარმოს ტერიტორიაზე შესასვლელ ჭიშკართან (GPS 

კოორდინატები 1. X-0495628, Y-4616066; 2. X-0495605, Y-4616033; 3. X-0495498, Y-4616077) 

შეფასდა CO, NO2, მტვრის და ხმაურის მაჩვენებლები. ჩატარებული გაზომვების შედეგად 

დადგინდა, რომ აღნიშნული მონაცემები არ აჭარბებს დასაშვებ ნორმებს. 

„გარემოსდაცვითი შეფასების კოდექსის“ მე-7 მუხლის მე-5 ნაწილის შესაბამისად, 

სკრინინგის განცხადება გამოქვეყნდა სამინისტროს ოფიციალურ ვებგვერდზე და 

გადაგზავნილ იქნა სამგორის რაიონის გამგეობაში საინფორმაციო დაფაზე ან/და 

ოფიციალურ ვებგვერდზე განთავსების მიზნით. საზოგადოების მხრიდან აღნიშნულ 

საქმიანობასთან დაკავშირებით წერილობითი შენიშვნები და მოსაზრებები არ ყოფილა 

წარმოდგენილი. 

ყოველივე ზემოაღნიშნულიდან გამომდინარე, საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების 

ცვლილებისას (მშრალი ნარევის საამქროს ასპირაციულ სისტემებში ციკლონების 

გამოყენება) არ არის მოსალოდნელი გარემოზე მნიშვნელოვანი ზემოქმედება. 

ზემოაღნიშნული კრიტერიუმების გათვალისწინებით, ,,გარემოსდაცვითი შეფასების 

კოდექსის“ მე-5 მუხლის მე-12 ნაწილის, ამავე კოდექსის II დანართის მე-6 პუნქტის 6.2 

ქვეპუნქტის საფუძველზე, 

ვ ბ რ ძ ა ნ ე ბ: 

1. მიღებულ იქნეს სკრინინგის გადაწყვეტილება, რომ ქ. თბილისში, შპს „კაპაროლ 

ჯორჯიას“ საღებავების საწარმოს ექსპლუატაციის პირობების ცვლილება (მშრალი 

ნარევის საამქროს ასპირაციულ სისტემებში ციკლონების გამოყენება) არ 

დაექვემდებაროს გარემოზე ზემოქმედების შეფასებას; 

2. შპს „კაპაროლ ჯორჯიამ“ საქმიანობა განახორციელოს საქართველოს გარემოს 

დაცვისა და სოფლის მეურნეობის მინისტრის 2018 წლის 10 დეკემბრის (ბრძანება 

N2-997) გარემოსდაცვითი გადაწყვეტილებით დადგენილი პირობების დაცვით, 

ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებების გათვალისწინებით; 

3. შპს „კაპაროლ ჯორჯიამ“ ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებამდე 

უზრუნველყოს განახლებული ,,ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა 

ზღვრულად დასაშვები გაფრქვევის ნორმების პროექტის’’ სამინისტროსთან 

შეთანხმება (ექსპლუატაციის პირობების ცვლილების გათვალისწინებით); 

4. შპს „კაპაროლ ჯორჯიამ“ ექსპლუატაციის პირობების ცვლილებამდე 

უზრუნველყოს განახლებული „ნარჩენების მართვის გეგმის“ შემუშავება და 

შეთანხმება სამინისტროსთან (ექსპლუატაციის პირობების ცვლილების 

გათვალისწინებით); 

5. ზემოაღნიშნული პირობები წარმოადგენს საქართველოს გარემოს დაცვისა და 

სოფლის მეურნეობის მინისტრის 2018 წლის 10 დეკემბრის N2-997 ბრძანებით შპს 

,,კაპაროლ ჯორჯიას“ საღებავების საწარმოზე გაცემული გარემოსდაცვითი 
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გადაწყვეტილების განუყოფელ ნაწილს და მათი შესრულება სავალდებულოა; 

6. ბრძანება დაუყოვნებლივ გაეგზავნოს შპს „კაპაროლ ჯორჯიას“; 

7. ბრძანება ძალაში შევიდეს შპს „კაპაროლ ჯორჯიას“ მიერ ამ ბრძანების 

გაცნობისთანავე; 

8. სკრინინგის გადაწყვეტილების გაცემიდან 5 დღის ვადაში აღნიშნული 

გადაწყვეტილება განთავსდეს სამინისტროს ოფიციალურ ვებგვერდზე და 

სამგორის რაიონის გამგეობის საინფორმაციო დაფაზე; 

9. ბრძანება შეიძლება გასაჩივრდეს თბილისის საქალაქო სასამართლოს 

ადმინისტრაციულ საქმეთა კოლეგიაში (თბილისი, დ. აღმაშენებლის ხეივანი, მე- 

12 კმ. N6) მხარის მიერ მისი ოფიციალური წესით გაცნობის დღიდან ერთი თვის 

ვადაში. 

ლევან დავითაშვილი 

 

 დანართი 6. 

 



           საღებავების საწარმოს ექსპლოატაციის პირობების ცვლილება    

 

25 
 

აი-ეს-ჯი  კომპანი 
I S G     Company 

 

დანართი 7. 
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დანართი 8. 

 

   

 

სტაციონარული წყაროებიდან მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევების 

თვითმონიტორინგის  ანგარიში  

I კვარტალი 

 

 

 

შემსრულებელი: 

 

შპს „გამა კონსალტინგი“ 

 

დირექტორი                      ზურაბ მგალობლიშვილი 

 

 

 

 

2021წ 
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დანართი 1 

ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების სტაციონარული წყაროების და მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევების აღრიცხვის ფორმა №პად-1 

წარმოების (საამქროს, უბნის) დასახელება 

 

მავნე 

ნივთიერება-

თა გამოყო-

ფის წყაროს 

(წყაროების 

ჯგუფის) 

ნომერი და 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიერება

თა 

გაფრქვევის 

წყაროს 

ნომერი და 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიერებათა 

გაფრქვევის სახე 

(ორგანიზებული 

ან 

არაორგანიზებუ

ლი) 

მავნე ნივთიერებათა 

გაფრქვევის წყაროს 

პარამეტრები 

 
სინჯების 

(გაზომვების

) აღების 

თარიღი 

სინჯების 

(გაზომვების

) აღების 

ადგილი 

აირჰაერმტვერნარევის პარამეტრები მავნე 

ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს 

გამოსასვლელთან 

 

სიმაღლე, 

მ 

დიამეტრი ან 

კვეთის ზომა, 

ხაზობრივი 

წყაროსათვის მისი 

სიგრძე, მ 

 

ტემპერატურა, 

tოC 

 

 

სიჩქარე, 

მ/წმ 

 

 

მოცულობა, 

მ3/წმ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ძირითადი 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-1 მილი 8,0 0.25 - - 22.0 28,3 1.390 

სარეზერვო 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-2 მილი 8,0 0.25 - - 22.0 28,3 1.390 

გამათბობელი გ-3 მილი 10.0 0.25 - - 40.0 0,11 0.006 

გამათბობელი გ-4 მილი 10.0 0.25 - - 40.0 0.11 0.006 

სავენტილაცი

ო  სისტემა 
გ-5 მილი 2.0 0,3x0,5 - - 22 9.3 1.390 

ტექნოლოგიუ

რი  

საფილტრი 

დანადგარის 

მილი 

გ-6 მილი 3.0 0,25 x 0,35 - - 22 15.89 1.390 

დანამატების 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-7 მილი 1.5 0,25 x 0,35 - - 22 0.32 0.028 
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ნედლეულის 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-8 მილი 1.5 0,25 x0,35 - - 22 0.32 0.028 

სილოსი გ-9 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

სილოსი გ-10 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

სილოსი გ-11 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

სილოსი გ-12 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

 

დანართი 1-ის გაგრძელება 

 

მავნე ნივთიერებათა 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიე

რებათა 

კონცენ

ტრაცია 

გ/მ3 

მავნე 

ნივთიერებათ

ა გამოყოფის 

წყაროს 

(წყაროების 

ჯგუფის) 

მუშაობის 

დრო, 

სთ/კვარტალი 

ან ნახევარი 

წელი 

სტაციონარული 

წყაროებიდან 

გამოყოფილი 

მავნე 

ნივთიერებათა 

რაოდენობა, 

ტონა/კვარტალ

ი 

ან ნახევარი 

წელი 

მათ შორის 

ატმოსფერულ ჰაერში 

გაფრქვეულ მავნე 

ნივთიერებათა 

რაოდენობა 

მავნე 

ნივთიერე-

ბათა 

გაფრქვევი

ს 

დადგენილ

ი ნორმა, 

გ/წმ 

მავნე 

ნივთიერე-

ბათა 

გაფრქვევები

ს 

განსაზღვრის 

მეთოდების 

დასახელება 

№პად

-1 

ფორმ

ის 

შემვს

ების 

ხელმ

ოწერა 

და 

თარი

ღი 

 

მოხვედრილ

ი 

გაწმენდაზე, 

ტონა/კვარტა

ლი 

ან ნახევარი 

წელი 

დაჭერი

ლი, 

ტონა/კვ

არტალ

ი 

ან 

ნახევარ

ი წელი 

გ/წმ 

ტ/კვარტა-

ლი ან 

ნახევარი 

წელი 

 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 

გ-1 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0144 500 0.24000 0.24000 0.20400 0.020000 0.03600 0.020000 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-2 არაორგ. მტვერი 0.0072 500 0.12000 0.12000 0.10200 0.010000 0.01800 0.010000 
მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-3 

 

აზოტის ოქსიდები 0.0004 1080 0.00001 - - 0.000002 0.00001 0.000002 მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

ნახშირბადის ოქსიდი 0.0008 1080 0.00002 - - 0.000005 0.00002 0.000005 

გ-4 
აზოტის ოქსიდები 0.0004 1080 0.00001 - - 0.000002 0.00001 0.000002 მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

ნახშირბადის ოქსიდი 0.0008 1080 0.00002 - - 0.000005 0.00002 0.000005 

გ-5 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0060 500 0.01500 - - 0.008300 0.01500 0.008300 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
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გ-6 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0005 500 0.00125 - - 0.000700 0.00125 0.000700 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-7 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0114 500 0.00145 0.00145 0.00065 0.000320 0.00080 0.000320 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-8 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0046 500 0.00108 0.00108 0.00099 0.000130 0.00009 0.000130 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-9 ცემენტის მტვერი 0.0478 500 0.60000 0.60000 0.53750 0.033000 0.06250 0.033000 
მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-10 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0081 500 1.00000 1.00000 0.99000 0.005600 0.01000 0.005600 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-11 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0032 500 0.40000 0.40000 0.39600 0.002200 0.00400 0.002200 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-12 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0032 500 0.40000 0.40000 0.39600 0.002200 0.00400 0.002200 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

 

 

დანართი 2 

აირმტვერდამჭერი და ტექნოლოგიური მოწყობილობების მუშაობის რეჟიმის აღრიცხვის ფორმა №პად-2 

 

წარმოების (საამქროს, უბნის) დასახელება 

 

აირმტვერდამჭე

რი 

მოწყობილობის 

დასახელება 

მავნე ნივთი-

ერებათა გამო-

ყო- 

ფის წყაროს 

(წყაროების 

ჯგუფის)  

ნომერი და 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიერებათ

ა გაფრქვევის 

წყაროს 

ნომერი და 

დასახელება 

ნამუშევარი საათების რაოდენობა 

კვარტალში ან ნახევარ წელში 

აირმტვერდამჭერ

ი მოწყობილობის 

მოცდენის დრო 

ტექნოლოგიური 

მოწყობილობის 

მუშაობისას, 

სთ/კვარტალი ან 

ნახევარი წელი 

აირმტვერდამჭერი 

მოწყობილობის 

მუშაობისას მისი 

ცალკეული 

აპარატების 

მოცდენის დრო, 

სთ/კვარტალი ან 

ნახევარი წელი 

აირმტვერდა

-მჭერი 

მოწყობილო-

ბის (მისი 

ცალკეული 

აპარატების) 

მოცდენის 

მიზეზი 

№პად-2 

ფორმის 

შემვსების 

ხელმოწერ

ა და 

თარიღი 

აირმტვერდამ-

ჭერი 

მოწყობილობი-

სთვის 

აირმტვერდამჭერ 

მოწყობილობასთა

ნ დაკავშირებული 

ტექნოლოგიური 

მოწყობილობისათ

ვის 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 
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ციკლონი და 

სველი სალექარი 

ძირითადი 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-1 მილი 500 500 - - -  

ციკლონი და 

სველი სალექარი 

სარეზერვო 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-2 მილი 500 500 - - -  

სველი სალექარი 

ნედლეულის 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-7 მილი 500 500 - - -  

სველი სალექარი 

დანამატების 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-8 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-9 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-10 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-11 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-12 მილი 500 500 - - -  

 

დანართი 3 

ატმოსფერული ჰაერის დაცვის ღონისძიებების შესრულების აღრიცხვის ფორმა №პად-3 

წარმოების (საამქროს, 

უბნის) 

და ტექნოლოგიური 

მოწყობილობის 

დასახელება 

დაგეგმილი 

ღონისძიების 

დასახელება 

ღონისძიების 

შესრულების 

ვადა 

 

ღონისძიების 

შესრულების 

(დანერგვის) აქტის 

ნომერი და 

თარიღი 

მავნე 

ნივთიერება

თა 

დასახელება 

ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა 

გაფრქვევების ფაქტობრივი შემცირება 

ღონისძიებების ჩატარების შემდგ, ტ 

№პად-3 

ფორმის 

შემვსების 

ხელმოწერა 

და თარიღი 
სულ 

მათ შორის კვარტლების მიხედვით 

I II III IV 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 
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დანართი 9. 

 

სტაციონარული წყაროებიდან მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევების 

თვითმონიტორინგის  ანგარიში  

II კვარტალი 

 

შემსრულებელი: 

 

შპს „გამა კონსალტინგი“ 

 

დირექტორი                      ზურაბ მგალობლიშვილი 

 

2021 წელი 

 



           საღებავების საწარმოს ექსპლოატაციის პირობების ცვლილება    

 

34 
 

აი-ეს-ჯი  კომპანი 
I S G     Company 

 

დანართი 1 

ატმოსფერული ჰაერის დაბინძურების სტაციონარული წყაროების და მავნე ნივთიერებათა გაფრქვევების აღრიცხვის ფორმა №პად-1 

წარმოების (საამქროს, უბნის) დასახელება 

 

მავნე 

ნივთიერება-

თა გამოყო-

ფის წყაროს 

(წყაროების 

ჯგუფის) 

ნომერი და 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიერება

თა 

გაფრქვევის 

წყაროს 

ნომერი და 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიერებათა 

გაფრქვევის სახე 

(ორგანიზებული 

ან 

არაორგანიზებუ

ლი) 

მავნე ნივთიერებათა 

გაფრქვევის წყაროს 

პარამეტრები სინჯების 

(გაზომვების

) აღების 

თარიღი 

სინჯების 

(გაზომვების

) აღების 

ადგილი 

აირჰაერმტვერნარევის პარამეტრები მავნე 

ნივთიერებათა გაფრქვევის წყაროს 

გამოსასვლელთან 

 

 

სიმაღლე, 

მ 

დიამეტრი ან 

კვეთის ზომა, 

ხაზობრივი 

წყაროსათვის მისი 

სიგრძე, მ 

 

ტემპერატურა, 

tოC 

 

 

სიჩქარე, 

მ/წმ 

 

 

მოცულობა, 

მ3/სთ 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ძირითადი 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-1 მილი 8,0 0.25 - - 22.0 28,3 1.390 

სარეზერვო 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-2 მილი 8,0 0.25 - - 22.0 28,3 1.390 

გამათბობელი გ-3 მილი 10.0 0.25 - - 40.0 0,11 0.006 

გამათბობელი გ-4 მილი 10.0 0.25 - - 40.0 0.11 0.006 

სავენტილაცი

ო  სისტემა 
გ-5 მილი 2.0 0,3x0,5 - - 22 9.3 1.390 

ტექნოლოგიუ

რი  

საფილტრი 

დანადგარის 

მილი 

გ-6 მილი 3.0 0,25 x 0,35 - - 22 15.89 1.390 

დანამატების 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-7 მილი 1.5 0,25 x 0,35 - - 22 0.32 0.028 
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ნედლეულის 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-8 მილი 1.5 0,25 x0,35 - - 22 0.32 0.028 

სილოსი გ-9 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

სილოსი გ-10 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

სილოსი გ-11 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

სილოსი გ-12 მილი 10.0 0,3x0,3 - - 22 7.67 0.690 

 

დანართი 1-ის გაგრძელება 

 

მავნე ნივთიერებათა 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიე

რებათა 

კონცენ

ტრაცია 

გ/მ3 

მავნე 

ნივთიერებათ

ა გამოყოფის 

წყაროს 

(წყაროების 

ჯგუფის) 

მუშაობის 

დრო, 

სთ/კვარტალი 

ან ნახევარი 

წელი 

სტაციონარული 

წყაროებიდან 

გამოყოფილი 

მავნე 

ნივთიერებათა 

რაოდენობა, 

ტონა/კვარტალ

ი 

ან ნახევარი 

წელი 

მათ შორის 

ატმოსფერულ ჰაერში 

გაფრქვეულ მავნე 

ნივთიერებათა 

რაოდენობა 

მავნე 

ნივთიერე-

ბათა 

გაფრქვევი

ს 

დადგენილ

ი ნორმა, 

გ/წმ 

მავნე 

ნივთიერე-

ბათა 

გაფრქვევები

ს 

განსაზღვრის 

მეთოდების 

დასახელება 

№პად

-1 

ფორმ

ის 

შემვს

ების 

ხელმ

ოწერა 

და 

თარი

ღი 

 

მოხვედრილ

ი 

გაწმენდაზე, 

ტონა/კვარტა

ლი 

ან ნახევარი 

წელი 

დაჭერი

ლი, 

ტონა/კვ

არტალ

ი 

ან 

ნახევარ

ი წელი 

გ/წმ 

ტ/კვარტა-

ლი ან 

ნახევარი 

წელი 

 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 

გ-1 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0144 500 0.24000 0.24000 0.20400 0.020000 0.03600 0.020000 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-2 არაორგ. მტვერი 0.0072 500 0.12000 0.12000 0.10200 0.010000 0.01800 0.010000 
მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-3 

 

აზოტის ოქსიდები 0.0004 1080 0.00001 - - 0.000002 0.00001 0.000002 მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

ნახშირბადის ოქსიდი 0.0008 1080 0.00002 - - 0.000005 0.00002 0.000005 

გ-4 
აზოტის ოქსიდები 0.0004 1080 0.00001 - - 0.000002 0.00001 0.000002 მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

ნახშირბადის ოქსიდი 0.0008 1080 0.00002 - - 0.000005 0.00002 0.000005 

გ-5 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0060 500 0.01500 - - 0.008300 0.01500 0.008300 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
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დანართი 2 

აირმტვერდამჭერი და ტექნოლოგიური მოწყობილობების მუშაობის რეჟიმის აღრიცხვის ფორმა №პად-2 

 

წარმოების (საამქროს, უბნის) დასახელება 

 

აირმტვერდამჭე

რი 

მოწყობილობის 

დასახელება 

მავნე ნივთი-

ერებათა გამო-

ყო- 

ფის წყაროს 

(წყაროების 

ჯგუფის)  

ნომერი და 

დასახელება 

მავნე 

ნივთიერებათ

ა გაფრქვევის 

წყაროს 

ნომერი და 

დასახელება 

ნამუშევარი საათების რაოდენობა 

კვარტალში ან ნახევარ წელში 

აირმტვერდამჭერ

ი მოწყობილობის 

მოცდენის დრო 

ტექნოლოგიური 

მოწყობილობის 

მუშაობისას, 

სთ/კვარტალი ან 

ნახევარი წელი 

აირმტვერდამჭერი 

მოწყობილობის 

მუშაობისას მისი 

ცალკეული 

აპარატების 

მოცდენის დრო, 

სთ/კვარტალი ან 

ნახევარი წელი 

აირმტვერდა

-მჭერი 

მოწყობილო-

ბის (მისი 

ცალკეული 

აპარატების) 

მოცდენის 

მიზეზი 

№პად-2 

ფორმის 

შემვსების 

ხელმოწერ

ა და 

თარიღი 

აირმტვერდამ-

ჭერი 

მოწყობილობი-

სთვის 

აირმტვერდამჭერ 

მოწყობილობასთა

ნ დაკავშირებული 

ტექნოლოგიური 

მოწყობილობისათ

ვის 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

გ-6 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0005 500 0.00125 - - 0.000700 0.00125 0.000700 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-7 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0114 500 0.00145 0.00145 0.00065 0.000320 0.00080 0.000320 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-8 
არაორგანული 

მტვერი 
0.0046 500 0.00108 0.00108 0.00099 0.000130 0.00009 0.000130 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-9 ცემენტის მტვერი 0.0478 500 0.60000 0.60000 0.53750 0.033000 0.06250 0.033000 
მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-

10 

არაორგანული 

მტვერი 
0.0081 500 1.00000 1.00000 0.99000 0.005600 0.01000 0.005600 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-

11 

არაორგანული 

მტვერი 
0.0032 500 0.40000 0.40000 0.39600 0.002200 0.00400 0.002200 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
 

გ-

12 

არაორგანული 

მტვერი 
0.0032 500 0.40000 0.40000 0.39600 0.002200 0.00400 0.002200 

მეთოდური 

გაანგარიშება 
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აი-ეს-ჯი  კომპანი 
I S G     Company 

 

ციკლონი და 

სველი სალექარი 

ძირითადი 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-1 მილი 500 500 - - -  

ციკლონი და 

სველი სალექარი 

სარეზერვო 

შემრევი 

დისოლვერი 

გ-2 მილი 500 500 - - -  

სველი სალექარი 

ნედლეულის 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-7 მილი 500 500 - - -  

სველი სალექარი 

დანამატების 

მანუალური 

ბუნკერი 

გ-8 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-9 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-10 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-11 მილი 500 500 - - -  

სახელოიანი 

ფილტრი 
სილოსი გ-12 მილი 500 500 - - -  

 

 

 

დანართი 3 

ატმოსფერული ჰაერის დაცვის ღონისძიებების შესრულების აღრიცხვის ფორმა №პად-3 

წარმოების (საამქროს, 

უბნის) 

და ტექნოლოგიური 

მოწყობილობის 

დაგეგმილი 

ღონისძიების 

დასახელება 

ღონისძიების 

შესრულების 

ვადა 

 

ღონისძიების 

შესრულების 

(დანერგვის) აქტის 

მავნე 

ნივთიერება

თა 

დასახელება 

ატმოსფერულ ჰაერში მავნე ნივთიერებათა 

გაფრქვევების ფაქტობრივი შემცირება 

ღონისძიებების ჩატარების შემდგ, ტ 

№პად-3 

ფორმის 

შემვსების 

ხელმოწერა სულ მათ შორის კვარტლების მიხედვით 
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აი-ეს-ჯი  კომპანი 
I S G     Company 

 

დასახელება ნომერი და 

თარიღი 
I II III IV 

და თარიღი 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

           

 

 


